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ZAZNAM O ZMENACH:

Zmena Zaznam
Cislo Uginnost od Opravil Dria Podpis Kontroloval
1 1.6.2024

1 Drzitel tohto vytlacku je zodpovedny za véasné a spravne vykonanie schvalenych zmien a za
vykonanie zdznamu o zmenach
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ROZSAH ZNALOSTI

Podla odbornej spésobilosti

Cislo odbornej

Znalost’ uplna

Znalost’ informativna

skusky
30A, 30B Prva ¢ast: ¢l. 17-20, 24, 26-27, 30-41, 47- Prva Cast: ¢l. ’1§, 2?, 42-44,
50 Druhé ¢€ast
31, 32, 36, 37 Prva ¢ast: ¢l. 17-20, 24, 26-27, 30-42, 44, Prva cast: ¢l. 1-4i 7v-10‘, 13, 25, 43,
47-50 Druhé ¢€ast
33 Prva ¢ast: ¢l. 17-20, 24, 26-27, 30-42, 44, Prva ¢ast: ¢l. 1-4, 7-10, 13, 25, 43,
47-50 Druha ¢ast
34 Prva ¢ast: ¢l. 13, 17-20, 24, 26-27, 30-42, Prva Cast: €l. 1-4, 7-10, 25, 43,
44, 47-50 Druha ¢ast
35 - Prva Cast
38 Prva Cast: ¢l. 13, 17-20, 24, 26-27, 30-42, Prva Cast: ¢€l. 1-4, 7-10, 25, 43,
44, 47-50 Druha &ast’
Podrla funkcie
Organizacné . Znalost’ Znalost’
- Funkcia i ] . i
zlozky uplna informativna
. Zamestnanci povereni metodickym riadenim
GR ZSR defektoskopie kofajového zvrSku Prva Cast Druha ¢ast
a bezstykovych kolaji
Zamestnanec povereny spracovanim
OR agendy defektoskopie Prva cast Druha ¢ast
Technolég zvarania
SMSU Zamestnanec povereny spracovanim Prva cast Druha &ast
agendy defektoskopie
Zamestnanci povereni odbornym riadenim
. defektoskopickej sluzby zeleznic . .
uUDSZ . T Prva ¢ast Druhé ¢ast
Zamestnanci povereni vykonom
defektoskopickej sluzby
Zhotovitel'ské
firmy Veduci defektoskopického strediska
vykonavajuce Technik NDT skusania Prva Cast Druha &ast
defektoskopicku Defektoskopista
¢innost’ pre ZSR
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ZOZNAM POUZITYCH ZNACIEK A SKRATIEK

AT Aluminotermicky zvar

DP Defektoskopické pracovisko

DS Defektoskopické stredisko

DV Drahové vozidlo

DV NDT Diagnostické vozidlo NDT

E Zvar elektrickym oblukom

EN Eurépska norma

GR ZSR Generalne riaditelstvo Zeleznic Slovenskej republiky

IRS Medzinarodné Zelezni¢né rieSenia (International Railway Solution)

ISO Medzinarodna organizacia pre normalizaciu (International Organization for
Standardization)

NDT Nedestruktivne skusanie (Non-Destructive Testing)

OR Oblastné riaditel'stvo

POTR Prechodné obmedzenie tratovej rychlosti

S Odporovy zvar

SMsU Stredisko miestnej spravy a udrzby

STN Slovenska technicka norma

uiC Medzinarodna Zelezni¢na unia

UDSZ Ustredné defektoskopické stredisko Zeleznic

VOJ Vnutorna organizaéna jednotka

vWwuUzZ Vyskumny a vyvojovy ustav Zeleznic

ZSR Zeleznice Slovenskej republiky

ZST Zelezniéna stanica

ZTS Zelezniéné trate a stavby



Chyba

Defektoskopia

Hlava kolajnice

Jazykova kolajnica

Korlajnica

Korlajnicova prepojka

Kolajnicova spojka

Kolajnicovy pas

Kolajnicovy styk

Lom

Normativny
dokument

Pata kolajnice

Pojazdna hrana
kol'ajnicového pasu

Smer kol'ajnicového
pasu

Srdcovka vyhybky

Stojina kolajnice

Technika NDT
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TERMINY A DEFINICIE

z hladiska defektoskopie, je povrchova alebo vnutorna
nehomogenita (necelistvost) materialu, ktora vznikla pri
technologickom procese vyroby, alebo v dbsledku vystavenia
materialu nadmernym fyzikalnym alebo chemickym vplyvom
pocas prevadzky.

kontrola, umoZhujuca posudzovanie kvality materialov,
polotovarov a hotovych vyrobkov bez poru$enia ich celistvosti.

horna €ast' prierezu kolajnice, po ktorej sa jazdi.

kolajnica Specialneho profilu, sliziaca na zhotovenie jazykov
vyhybiek (t. j. pohyblivych Casti vyhybiek).

je zakladnym konstrukénym prvkom Zelezni¢ného zvrSku. Je to
ocefovy nosnik prispésobeny svojim tvarom a unosnostou
k prenosu statickych a dynamickych u€inkov DV a sucasne k ich
smerovému vedeniu.

privarené vodivé prepojenie kolajnic a kolajnicovych ¢&asti
vyhybiek zabezpecujuce elektricki vodivost nezvarenych
kolajnicovych stykov v kolajach a vyhybkach.

platiia z ocele alebo iného materialu, vkladana do priestoru medzi
hlavou a patou kolajnice po oboch stranach stojiny a upevriovana
spojkovymi skrutkami. SluzZi na spdjanie kolajnic.

rad kolajnic spojeny v pozdiznom smere. V oblikoch sa rozoznava
kolajnicovy pas vnutorny a vonkajsi. V priamom uUseku trate sa,
v smere stanienia, rozoznava kolajnicovy pas lavy a pravy.

spojenie Ciel kofajnic mechanicky (pomocou kolajnicovych spojok,
skrutiek, podloziek a matic).

porucha suvislosti materialu kolajnice, ktora vznika vtedy, ked
vnutorné pnutie tohoto materidlu dosiahne medze pevnosti.
Vznikaju predovdetkym vplyvom kontaktnej unavy, ich priebeh je
zvy€ajne rovny a ich povrch je kovovo leskly.

je dokument, ktory ur€uje pravidla v oblasti defektoskopie. Méze

nim byt narodna, medzinarodnd, regionalna, vlastna podnikova
norma alebo iny predpis.

spodna rozSirena Cast prierezu kolajnice na uloZenie a upevnenie
kolajnice na podperach.

spojnica bodov leziacich na vnutornej Casti hlavy kolajnice
14 mm pod temenom kolajnicového pasu.

priebeh pojazdnej hrany kolajnicového pasu v pddoryse.
sucast’ konstrukcie vyhybky klinového tvaru, na ktorej sa krizuju
pojazdné hrany kofajnic.

stredna Cast' prierezu kofajnice spajajuca jej hlavu a patu.

je Specificky spésob vyuzitia metddy NDT.
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Temeno hlavy kolajnice

Trhlina

Vyhybka
Zamestnavatel

Zhotovitel

Zvaranie kolajnic

prieseCnik hornej pojazdnej plochy hlavy kolajnice s osou symetrie
kolajnicového profilu.

porucha suvislosti materialu kolajnice, ktora vznika vtedy, ked ma
tento material malu pevnost anie je schopny sa plasticky
deformovat. Trhliny byvaju rovné alebo sa rozvetvuju do réznych
smerov.

kolajové zariadenie umozriujuce prechod DV z jednej kolaje na
druhu kofaj bez preruSenia jazdy.

je pravnicka osoba, alebo fyzicka osoba, u ktorej je zamestnanec
V pracovnom pomere.

v zmysle tohto predpisu je to pravnicka alebo fyzicka osoba, ktora
na zaklade platného ,Opravnenia na NDT skud$anie® alebo
,Opravnenia na zvaranie® vykonava pre ZSR nedestruktivne
skusanie alebo Cinnost, ktorého su€astou toto NDT skuSanie je.

tavné spajanie jednotlivych kolajnic do kofajnicovych pasov.
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PRVA CAST
ZAKLADNE USTANOVENIA

l. kapitola
Uvodné ustanovenia

Pri aplikacii tohto predpisu je potrebné respektovat, ze je vypracovany vylucne pre
potreby ZSR a uréeny pre pouzitie v oblasti Zelezni¢nej infrastruktury. Jeho korektna
aplikacia predpoklada zodpovedajlce vzdelanie a prax.

.V suvislosti s modernizaciou Zelezniénych trati v sprave ZSR, ktora je sprevadzana
najma zvySovanim rychlosti a hmotnosti na os DV, sa zvySuju naroky na spolahlivost
a trvacnost’ kolajnic. Bezpecnost' zelezni¢nej dopravy si vyZzaduje dokladnu analyzu
pric¢in chyb, ktoré kolajnice vyraduju z prevadzky. Vzhladom na uzku previazanost
narodnych Zelezniénych sprav zdruZzenych v UIC je treba vSetky vyskytujluce sa chyby
kolajnic a komponentov vyhybiek jednotne a jednoznaéne klasifikovat. Tato klasifikacia
je dolezita nielen z dévodu stanovenia priiny vzniku chyb, ale aj prijatych potrebnych
prevadzkovych opatreni po€as manipulacie s kolajnicou, v ktorej bola indikovana urcita
chyba, pripadne lom.

Jednotnost klasifikacie je podmienkou rozboru vyskytu chyb a necelistvosti
v kolajniciach, ktorého vysledky sa budu vyuzivat nielen v prevadzke, ale aj priamo vo
vyrobe.

Preventivnou kontrolou kofajnic a komponentov vyhybiek sa zaobera defektoskopicka
sluzba, ktora bola zriadena s cielom zabezpeclit jednotny systém tychto preventivnych
kontrol a spravne vyuzivanie metéd NDT skuSania.

Driom nadobudnutia ucinnosti tohto predpisu sa v plnom rozsahu rusi Predpis S 3-3
Chyby kolajnic, schvaleny generalnym riaditelom Zeleznic Slovenskej republiky zo dria
18.6.2004 pod c&islom 900/2004-0220 so zapracovanymi zmenami €. 1 s u€innostou
od 1.5.2007, &. 2 s u€innostou od 1.4.2008, ¢. 3 s uéinnostou od 1.6.2010 a¢. 4
s ucinnostou od 1.4.2012.

Neobsadené

Il. kapitola
Zakladné ustanovenia

Tento predpis je prevadzkovym predpisom pre oblast vizualnej a defektoskopickej
kontroly kolajového zvrku a pre Gdrzbu trati v sprave ZSR. Je zavazny pre
zamestnancov organiza&nych zloZiek ZSR v zmysle Organizadného poriadku ZSR, ako
aj pre vSetkych externych zhotovitefov, ktori vykonavaju defektoskopicku Cinnost’ na
tratiach v sprave ZSR, pripadne zvara&ské prace na sucéastiach Zelezniéného zvrsku.

Predpis je roz€leneny na dve hlavné €asti. Obsahom prvej €asti su uvodné, zakladné
a vS8eobecné ustanovenia, vratane zatriedenia a kategorizacie chyb a postupu pri
samotnom zisteni chyb. Druhu €ast’ tvori katalég chyb kolajnic.
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9.

10.

11.

13.

14.

17.

18.

19.

20.

21.

Katalégoveé listy vychadzaju z aktualnej verzie IRS 70712. Forma upravy druhej Casti
predpisu dovoluje postupné doplhovanie o daldie katalogove listy, pripadne aj
vyradenie katalégovych listov, obsahujucich uz neaktualne chyby kolajnic.

Jednotlivi zhotovitelia, ktori vykonavaju defektoskopicku Cinnost’ na tratiach v sprave
ZSR, zapracuju tento predpis do vlastnych vykonavacich pokynov na ginnost svojich
defektoskopickych stredisk. Vykonavacie pokyny sa vypracovavaju podla Metodickych
pokynov, ktoré st uvedené v predpise [ZSR Op 13] ,Defektoskopicka sluzba ZSR*
(priloha &. 1) a odsuhlasuje ich Ustredné defektoskopické stredisko Zeleznic (UDSZ).

az 12. Neobsadené

lll. kapitola
VsSeobecné ustanovenia

Prava a povinnosti VOJ a ich zamestnancov na danom stupni riadenia v oblasti
defektoskopie a udrzby trati v sprave ZSR upravuji ustanovenia Organizaéného
poriadku ZSR. Vo vSetkych VOJ za dodrziavanie tohto predpisu a jeho uplatfiovanie
v podmienkach Zeleznic zodpovedaju riaditelia prislusnych VOJ a veduci zamestnanci
VOJ, ktori uréenym zamestnancom zapracuju do pracovnej naplne poverenie
kontrolovat vysledky defektoskopickej kontroly a plnenie uloh vyplyvajdcich z tejto
¢innosti na prisluSnom pracovisku.

az 16. Neobsadené

V. kapitola
Definicie chyb kolajnic

Na kolajniciach akéhokolvek typu a tvaru sa mézu vyskytnut nasledujuce typy chyb:
e poSkodenie,
e trhlina,
e lom.

Poskodena kolajnica je akykolvek typ kolajnice, v ktorej sa nenachadza trhlina alebo
lom, ale ma iné typy chyb, vyskytujucich sa zvy€ajne na jej povrchu.

Kolajnica s trhlinou je akykolvek typ kolajnice, v ktorej sa na lubovolnom mieste po
celej jej dizke alebo v profile vyskytuje jedna alebo viac trhlin, ktoré nevytvaraju savisli
dihud liniu. Rozvoj trhliny (trhlin) méze viest az k lomu kolajnice.

Kolajnica s lomom je akykolvek typ kolajnice, ktora je rozdelena na dve alebo viac
kusov, pripadne kofajnica, od ktorej sa oddelil kus materialu a tym sa vytvorila medzera
na pojazdnej hrane v dizke vacsej ako 50 mm a hibke va&sej ako 10 mm.

az 23. Neobsadené.



V. kapitola
Zatriedenie chyb
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24. Chyby (t. j. poSkodenie, trhliny a lomy) kolajnic (pripadne jazykov a srdcoviek vyhybiek)
su zatriedené podla Ciselného kédu, zloZeného z trojmiestnej alebo Stvormiestnej
skupiny Cislic. Chyba, ktora je oznacena bodkou za tretou Cislicou a Stvrtou doplnkovou
Cislicou, ma rovnaky pdvod (pri€inu) alebo charakter (napr. lom), ma vSak odlisSny
priebeh (napr. smer Sirenia trhliny) alebo umiestnenie.

25. Vyznam ¢Cislic numerického kodu chyb kolajnic, srdcoviek a jazykov vyhybiek:

1. Cislica 2. gislica 3. Cislica 4. Cislica
Umiestnenie chyby ST AR € 17 o7,
povaha
0 - Cely profil 0 - Bez priciny
1 - Hlava kolajnice 1 - Prie¢ny
(vnutrajSok) 2 - Vodorovny
Poloha chyby 3 - Stojina 3 - Zvisly pozdizny
1 - Koniec kolajnice 5 - Pata 4 - Kordzia
2 - Stredna Cast 5 - Cez otvory v stojine \
kolajnice 6 - Mimo otvorov v stojine
7 - Nes$pecifikované Doplrujuce
2 - Povrch hlavy kolajnice 8 - Nespecifikované charakteristiky a
9 - Zdvojenie rozlienia
0 - Opotrebenie
1 - Povrchové chyby
2 - Odlupovanie
3 - Prevalky
4 - Miestna nerovnost
5 - Preklzy (Vybrusené
miesta)
6 - Zadrety cudzi predmet
7 - Trhliny a lokalne
zmliazdenia
3 - Chyby sgosobe‘n.e. Umiestnenie Priéina vzniku
poSkodenim kolajnice
0 - Cely profil 1 - Opotrebenie
2 - Pogkodenie | Bez 4. &islice
3 - Trvala deformacia
9 - Umely reflektor
4- Chyby 2varov a Druh zvaru Smer Sirenia chyby,
navarov povaha
1 - Stykovy s odtavenim 1 - Priecny
2 - Aluminotermicky 2 - Vodorovny Doplriujuce
3 - Elektrickym oblikom 3 - Vydrobovanie materiélu charakteristiky a
rozliSenia
7 - Navaranie 4 - Roztla¢enie materialu
8 - Ostatné
5 - Chyby jazykov a 7 : Smer Sirenia chyby,
srgcgvi]ek z//yhybiek UIIESTETS Elnos povod vzniku
0 - Cely profil 1 - Prie¢ny
1 - Hlava - vnutrajSok 2 - Pozdizny 1-jazyk

2 - Hlava - povrch

3 - Stredna ¢ast’
5 - Pata

3 - Vlockovitost

4 - Vydrobovanie materialu
9 - Ostatné

2 - srdcovka kovana
3 - srdcovka odlievana

11
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26. Chyby sa mé2u nachadzat na koncoch kolajnice, v strednej Casti kolajnice alebo v oblasti
zvaru. Uvedené lokality su definované nasledovne:
a) koniec kofajnice — je to Cast kolajnice, ktora je kryta spojkou (plati len pre
stykovanu kofaj),
b) stredna &ast kolajnice — je to cela dizka kolajnice medzi jej koncami, pripadne
oblastami zvarov,
c) oblast zvaru — je to Cast’ kolajnice, ktora je vymedzena na obidve strany od
zvislej osi zvaru dizkou 10 cm, t. j. celkom 20 cm. Kazda chyba, ktora sa objavi
v tejto oblasti, je chybou zvaru.

Grafické znazornenie uvedenych lokalit je uvedené na nasledujucom obrazku:

Konce kolajnic Oblast zvaru

v
A
v

A

o O o O
I

A
v
A
v

Dizka kolajnicovej spojky 20 cm

27. V8etky bezne sa vyskytujuce chyby (lomy) kolajnic a jazykov vyhybiek su uvedené
v druhej Casti predpisu. Pre kazdy druh chyby (lomu) su vyhradené dve susedné
strany. Na lavej strane je fotodokumentacia chyby, na pravej strane je zahlavie,
v ktorom su uvedené zakladné udaje o prislusnej chybe (lomu), podla tabulky &. 1.

Taburlka €. 1
. Kategoria )
Koéd chyby chyby Nazov chyby
2223 D (C, B) Slkme_ trhliny pojazdnej hrany kofajnice (head
checking)
100.2 A Lom, ktory vznikol z mechanického poskodenia
200.2 A alebo opotrebenia

Na pravej strane je dalej uvedeny popis chyby, pri€ina jej vzniku (vratane moznosti jej
rozvoja), spdsob zistenia a dalSie opatrenia (ak su potrebné). Pokial je v odseku
,Dal$ie opatrenie” odporugana prisnejsia kategéria chyby, je tato kategéria uvedena
v zatvorke (pozri druhy stipec zahlavia).

28.az 29. Neobsadené

12
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VI. kapitola
Kategorizacia chyb

30. Chyby uvedené v IX., X. a XIl. kapitole tohto predpisu su z hladiska ich zavaZnosti
zatriedené do Styroch kategérii, pri€om v kazdej kategorii je stanovené také opatrenie
na trati, ktoré je potrebné vykonat pre zaistenie bezpecénosti zelezni¢nej prevadzky.

31. Z dbévodu jednoznacnej zrozumitelnosti danych opatreni je pouzity nasledujuci subor
vyrazov a pojmov:
e Kolajnica sa priebezne sleduje (je pod dohfadom) — pouziva sa pri chybach
v takom $tadiu rozvoja, ktoré nie su pre prevadzku nebezpecné,
e Vymena kofajnice:

» vymena z titulu pravidelnej alebo predpisanej udrzby: vykonava sa
uchyb v takom $tadiu rozvoja, ktoré pre prevadzku nepredstavuju
okamzité nebezpecenstvo, ale postupne by sa monhli stat potencionalne
nebezpelnymi po stanovenom datume odstranenia,
» okamzita vymena:
= okamzitda vymena celej alebo Casti kolajnice, podla zavaznosti
spojené s vylu€enim prislusnej kofaje z prevadzky; vykona sa
u takych chyb (lomov) kolajnic, ktoré bezprostredne ohrozuju
bezpecnost prevadzky,

= povinna vymena kolajnice po vykonani prislusného merania alebo
dohladania lokalizovanych chyb,

= vymena kolajnice alebo jej Casti na zaklade priameho rozhodnutia
prislusného zodpovedného veduceho zamestnanca z doévodu
overenia charakteristiky chyby, alebo miestnych podmienok.

32. Niektoré chyby kofajnic sa mézu €asom zhorSovat, napr. ich progresivnym rozvojom.
V takom pripade sa vykona rozsah opatreni, ktoré eliminuju nebezpecenstvo rozvoja
chyby v danej kategdrii. Ak sa chyba definitivne neodstrani, je vo vSetkych pripadoch
potrebné identifikovanu chybu sledovat’ a v€as realizovat prijaté opatrenia.

33. Prijata kategorizacia chyb je uvedena v tabufke ¢&. 2.

Tabulka €. 2
Kategéria o .
chyby Prijaté opatrenie

A Bezodkladné odstranenie vymenou kolajnice (srdcovky, jazyka) alebo
opravou chybného miesta

B Odstranenie vymenou kolajnice (srdcovky, jazyka) alebo opravou
chybného miesta v kratkej lehote (pozri tabulku &. 3)
Odstranenie vymenou kolajnice (srdcovky, jazyka) alebo opravou

C chybného miesta v ramci udrzZiavacich (opravnych) prac (pozri tabulku
€. 3)

D ZvySené pozorovanie

13
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34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

Chyby kategoérie ,,A“ (bezodkladné odstranenie) — posudzuju sa z hladiska ich
nebezpecCenstva pre Zelezniénu prevadzku, priCom sa stanovi zjazdnost alebo
nezjazdnost kolaje alebo vyhybky:

a) kolaj alebo vyhybka nezjazdna — v pripade lomu alebo vylomu Casti kolajnice,
srdcovky ajazyka vyhybky, jazyka dilatacného zariadenia, ked hrozi akutne
nebezpecenstvo vykolajenia DV. V tychto pripadoch je potrebné kolaj alebo
vyhybku bezprostredne vylucit z prevadzky.

b) kolaj alebo vyhybka zjazdna — bezpelnost prevadzky zaisti zodpovedny
zamestnanec SMSU v zmysle ¢&l. 35.

Za doplnujuce dopravné bezpecnostné opatrenia sa do doby odstranenia chyby

povazuije :

ba) na kolaji zavedenie POTR Vmax = 50 km/h,

bb) vo vyhybke zavedenie POTR Vmax = 30 km/h,

bc) na vyhybkovych suciastkach, ak nie je mozné prijat iné opatrenie, ako
napriklad zaistenie chyby kofajnicovymi spojkami, zavedie sa POTR Vmax =
10 km/h.

V pripade zistenia chyby na jazyku vyhybky alebo srdcovky s prestavitelnym hrotom
srdcovky je nutné danu vetvu vyhybky bezprostredne vylucit z prevadzky.

Zodpovedny zamestnanec SMSU vykona opatrenia na zaistenie bezpeé&nosti
Zelezni¢nej prevadzky u chyb kategorie ,A" okamZite. Odstranenie chyb kategoérie ,A*
zabezpeci najneskdr do konca pracovnej zmeny.

Pokial nie je mozZné odstranit chybu kategérie ,A“ podfa &lanku 35, zabezpedi
zodpovedny zamestnanec SMSU okrem opatreni uvedenych v &lanku 34 zvysend
kontrolnu €innost alebo vylu€enie z prevadzky s ohfadom na miestne podmienky a stav
Zeleznicného zvrsku.

Kazdy lom celym prierezom alebo vylom Casti hlavy kolajnice je potrebné zaradit do
kategérie ,A".

Chyby kategorie ,,B“ (odstranenie v kratkej lehote) — ich odstranenie je potrebné
zabezpedit v stanovenych lehotach, uvedenych v tabulke €. 3. Do doby konecného
odstranenia chyby zaisti zodpovedny zamestnanec SMSU zvy$ené pozorovanie podla
&lanku 40, pripadne postupuje podla predpisu [ZSR TS 3-4] ,Nedestruktivne ski$anie
kolajnic”. Podla charakteru chyby a miestnych podmienok méze zaviest’ aj POTR.

Chyby kategoérie ,,C“ (odstranenie v ramci udrziavacich/opravnych prac) — ich
odstranenie je potrebné zabezpedit v stanovenych lehotach, uvedenych v tabulke €. 3.
Do doby kone&ného odstranenia chyby zaisti zodpovedny zamestnanec SMSU zvy$ené
pozorovanie podla ¢lanku 40.

Chyby kategoérie ,,D“ (zvySené pozorovanie) — chyby je potrebné vizualne sledovat
urCenymi zamestnancami pri pravidelnych kontrolach usekov trate, ktoré sa
vykonavaju v zmysle sluzobnych predpisov a nariadeni. Zvy$eny pocet prehliadok, t. j.
zavedenie mimoriadnych pochddzok alebo vizudlnych prehliadok, nariadi zodpovedny
zamestnanec SMSU na zaklade vyhodnotenia skutoéného stavu.

Poznamka: Vizualna prehliadka v zmysle tohto predpisu znamena podrobnu prehliadku miesta chyby
(pripadne pomocou lupy alebo zrkadielka) za u€elom zistenia zjavnych chyb.

Stanovené lehoty na odstranenie chyb kategorie ,B“ a ,C* su uvedené v tabulke €. 3.
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Tabulka €. 3
., L . Rozs’ah jazdnycl:h Lehoty na odstranenie chyb
Rychlostné pasmo | rychlosti na hlavnych a
(RP) dopravnych kolajach L . .
(km/h) Kategorie ,B Kategorie ,C
RP 1 v <60 do Je(jneho do jedného roku
mesiaca
RP 2 60 <v<=<80 do troch tyzdnov do jedného roku
s x do Siestich
RP 3 80<v=s120 do dvoch tyzdriov )
mesiacov
RP 4 120 < v < 160 do jedného tyzdia | 40 Stestich
mesiacov
RP 5 160 <v <230 okamzita vymena | do jedného tyZdna
RP 6 230 <v =300 okamzita vymena | do jedného tyZdna
Manipulaéné koIaJ:ézll;olaJe pre osobitné do troch mesiacov do dvoch rokov

42. VSetky stanovené lehoty, ktoré su uvedené v tabulke &. 3, zacinaju plynut od dha
preukazatefného prevzatia chyb zodpovednym zamestnancom SMSU.

43.V pripade, Ze boli defektoskopické chyby kategoérie ,B“ v stanovenom termine zaistené
kolajnicovymi spojkami, termin pre ich kone€né odstranenie sa stanovi podla tabulky

¢. 4.

Tabulka €. 4

Rychlostné pasmo

Lehoty koneéného odstranenia

RP 1, RP 2 — hlavné kol'aje |do 12 mesiacov

kolaje

RP 1, RP 2 — dopravné

do doby, kym pri najbliz§ej kontrole nebude chyba
zaradena do vySSej kategorie. V takychto pripadoch je
maximalny interval kontrol stanoveny na 12 mesiacov

RP 1, RP 2 — ostatné kolaje

do doby, kym pri najblizSej kontrole nebude chyba
zaradena do vy3Sej kategorie

RP 3, RP 4

do 6 mesiacov

Lehoty konecného odstranenia chyb podla tabulky €. 4 zaCinaju plynut dnom zaistenia
chyby kofajnicovymi spojkami. Kolajnice s chybami kategorie ,C“ v stanovenom
termine zaistené kofajnicovymi spojkami, mézu byt ponechané v prevadzke, az kym
pri najblizSej kontrole nebudu zaradené do vy$3ej kategérie.

15
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44. AT zvary, ktoré su kontrolované prezarovacou metddou, su klasifikované podla
predpisu [ZSR TS 3-4] ,Nedestruktivne skusanie kolajnic* do piatich klasifikaénych
tried. Opatrenia na trati sa vykonaju podla zaradenia AT zvaru do prisluSnej
klasifikanej triedy — pozri IX. kapitolu.

45. az 46. Neobsadené

VII. kapitola
Postup pri zisteni chyby alebo lomu

47. Zavazny postup pri zisteni chyby alebo lomu kofajnice (srdcovky, jazyka) chyby
kategérie ,A“:

a)

b)

Kolaj je nezjazdna.

Pred zaciatkom prac defektoskopickej skupiny sa preukazatelne dohodne
spodsob komunikéacie so zodpovednym zamestnancom SMSU a s dopravnymi
zamestnancami. Veduci defektoskopickej skupiny pri zisteni takejto chyby
okamzite dohodnutym spdsobom nahlasi zodpovednému zamestnancovi
SMSU, resp. vypravcovi najblizSej ZST druh chyby, &islo kolaje (vyhybky),
kilometricku polohu a ostatné doplfujuce udaje. Zaroven zabezpedi strazenie
nezjazdného miesta podla platnych predpisov ZSR. V pripade, Ze sa
k nezjazdnému miestu blizi DV, je nevyhnutné vykonat vSetky opatrenia na
jeho zastavenie.

Kolaj je zjazdna.

Veduci defektoskopickej skupiny okamzite nahlasi dohodnutym spdsobom
zodpovednému zamestnancovi SMSU druh chyby, &islo kolaje (vyhybky),
kilometricki polohu a ostatné dopliujuce udaje. Tento zodpovedny
zamestnanec SMSU rozhodne o dal$ich opatreniach.

48. Postup pri zisteni chyby kolajnice (srdcovky, jazyka) kategérie ,B*:

Veduci defektoskopickej skupiny nahlasi zodpovednému zamestnancovi SMSU druh
chyby, Cislo kolaje (vyhybky), kilometricki polohu a ostatné doplfujuce udaje
najneskor do konca nasledujucej pracovnej zmeny.

49.

50.

Postup pri odstraneni chyby kofajnice (srdcovky, jazyka) chyby kategdrie ,B je totozny
s postupom uvedenym v ¢lanku 38.

Povinnosti SMSU po nahlaseni chyby kategoérie ,C*“ a ,D*

a) po prevzati protokolu z NDT kontroly zabezpe&i zodpovedny zamestnanec SMSU
vyhodnotenie zistenych chyb a prijme opatrenia podfa tabulky €. 2, 3 a 4,

v zavislosti od miestnych pomerov, stavu a zatazenia trate, predovSetkym na
exponovanych miestach (napr. vonkajsi kolajnicovy pas obluka, pridrznica alebo

b)

c)

jazyk), zaisti priebezné sledovanie z dévodu potvrdenia rozvoja zistenej chyby,

pripadne jej prechodu do inej nebezpecnejSej formy,

v pripade potvrdenia rozvoja chyby do inej nebezpecnejSej formy zodpovedny
zamestnanec SMSU pozZiada opravneného zamestnanca o zabezpedenie
vykonania opatovnej kontroly a stanovenie novej klasifikacie zistenej chyby.

51. az52. Neobsadené.
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VIIl. kapitola

Prehlad nazvov, Ciselnych kédov a kategérii chyb

53. Koniec kol'ajnice

1
10

11/12

13

15

Na konci kofajnice

Cely profil

100 A Krehky lom bez zjavnej priciny

Hlava kolajnice

111 C (B, A Prie¢na trhlina v hlave kolajnice

112 C (B, A) Vodorovné trhliny v hlave kolajnice

113 C (B, A) Zvislé pozdizne trhliny v hlave kolajnice

114 B (A) Vlo€kovitost v hlave kolajnice

121 D Odlupovanie a vydrobovanie kovu na jazdnej ploche kofajnice
122 D (C) Odlupovanie kovu v oblasti jazdna plocha-hrana konca kolajnice
123 D Roztlacenie hlavy kolajnice

124 D Lokalne zmliazdenie hlavy kofajnice

Stojina kolajnice

132 B (A) Horizontalna trhlina

1321 B (A) V oblasti prechodu stojina-hlava kolajnice

1322 B (A) V oblasti prechodu stojina-pata kolajnice

133 C(B) Zvislé rozdvojenie stojiny

134 D (C) Korézia stojiny kofajnice

135 C(B) Trhliny vychadzajuce zo spojkovych otvorov v stojine

136 B Trhliny vychadzajuce z vyrazenych alebo vyvalcovanych znaciek
139 C Prevalky z valcovania

Pata kolajnice
153 B Vertikalne trhliny v pate kol'ajnice
154 C (B, A) Nadmerna kordzia paty kolajnice

54. Stredna ¢€ast’ kolajnice

2
20

21/22

Oblast strednej Casti kolajnice

Cely profil

200 A Krehky lom bez zjavnej pric¢iny
Hlava kolajnice

211 C (B, A) Prie¢na trhlina v hlave kolajnice
212 C (B, A) Vodorovné trhliny v hlave kofajnice

17
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25

18

213 C (B, A)
214 B (A)
220 D (B, A)
2201 D

2202 D (C)
2203 D (B)
2204 D (B)
221 D

2211 C (B, A)

222 C(B,A)
2221 C (B, A)
2222 C (B, A)
2223 D (C, B)

2224 D (C, B, A)

223 D
224 D
225 D (C, B)

2251 D (C, B)

2252 D (C, B)

2253 D (C, B, A)

227 D(C, B)

Stojina kolajnice

232 B (A)
2321 B (A)
2322 B (A)
233 C(B)
234 D (C)
235 C(B)
236 B

239 C
Pata kolajnice
253 B

254 C (B, A)

Zvislé pozdizne trhliny v hlave kolajnice

Vlockovitost v hlave kolajnice

Nadmerné opotrebovanie

VInkovitost kolajnice a sklzoveé viny

Vinovita deformacia hlavy kolajnice (dIhé viny)

Bocné opotrebovanie (ojazdenie) hlavy kolajnice

Mimoriadne zvislé opotrebovanie (ojazdenie)

Odlupovanie a vydrobovanie kovu na jazdnej ploche kolajnice
Vydrobovanie materialu z jazdnej plochy (Belgrospis)

Odlupovanie a vydrobovanie materialu v oblasti jazdna plocha-
-pojazdna hrana kolajnice (Shelling)
Odlupovanie materialu z jazdnej plochy (Shelling)

Odlupovanie materialu z pojazdnej hrany (Shelling)
Sikmé trhliny na pojazdnej hrane kolajnice (Head Checking)
Oddelovanie materialu z jazdnej plochy (Tongue Lipping)
RoztlaCenie hlavy kolajnice

Lokalne zmliaZdenie hlavy kolajnice

Vybrusenie miest na jazdnej ploche kolajnice spésobené preklzom
dvojkolesia DV

Ojedinelé miesta na jazdnej ploche vybrusené jednorazovym
preklzom hnacej osi DV (tzv. Zaby)

Miesta na jazdnej ploche vybrusené opakovanymi preklzmi hnacej
osi DV

Vytrhavanie materialu z jazdnej plochy (Spalling)

Sikmé trhliny na jazdnej ploche kolajnice (Squats)

Horizontalna trhlina

V oblasti prechodu stojina-hlava kolajnice

V oblasti prechodu stojina-pata kofajnice

Zvislé rozdvojenie stojiny

Korézia stojiny kolajnice

Trhliny vychadzajuce z otvorov v stojine

Trhliny vychadzajuce z vyrazenych alebo vyvalcovanych znaciek

Prevalky z valcovania

Vertikalne trhliny v pate kolajnice

Nadmerna korézia paty kolajnice
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55. Poskodenie kolajnice ako celku

3
30

Chyby spdsobené posSkodenim kolajnice

Cely profil

301 C (B) Povrchové poskodenie kolajnice

302 C(B) Nepripustné alebo chybné opracovanie
303 B (A) Trvala deformacia kolajnice

309 D Umely reflektor pre potreby DV NDT

56. Zvary kolajnic a navary

4
41

42

43

44-46
47

48

Chyby zvarov a navarov

Stykovy zvar s odtavenim (S)

411 C (B, A) Prie€¢na trhlina v oblasti S zvaru

412 C (B, A) Vodorovna trhlina v oblasti S zvaru

413 C (B) Vydrobovanie materialu v oblasti zvaru

414 C (B, A) Roztlagenie hlavy kolajnice, pripadne prehibenina v oblasti zvaru
Aluminotermické zvary (AT)

421 C (B, A) Priecna trhlina v oblasti AT zvaru

422 C (B, A) Vodorovna trhlina v oblasti AT zvaru

423 C (B) Vydrobovanie materialu v oblasti zvaru

424 C (B, A) Roztlagenie hlavy kolajnice, pripadne prehibenina v oblasti zvaru
Zvary vyhotovené ru¢ne elektrickym oblukom (E)

431 C (B, A) Prie¢na trhlina v oblasti E zvaru

432 C (B, A) Vodorovna trhlina v oblasti E zvaru

433 C (B) Vydrobovanie materialu v oblasti zvaru

434 C (B, A) Roztladenie hlavy kolajnice, pripadne prehibenina v oblasti zvaru
Neobsadené

Navary

471 B (A) Prie¢na trhlina v oblasti navaru

472 C (B) Vydrobovanie (odlupovanie) navarenej vrstvy na jazdnej ploche
Ostatné chyby

PrieCne alebo vodorovné trhliny spésobené privarenim vodivych

481 B(A) prepojok (ukolajnenia)

19
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57. Jazyky a srdcovky vyhybiek

5 Chyby jazykov vyhybiek

5011
5021
5241
5031
5191
5391
5591

A
C (B, A)
C (B, A)
B

C (B)

C (B)

A

PrieCne trhliny r6zne umiestnené v profile
PozdiZzne trhliny v ktoromkolvek mieste v profile
Vydrobovanie a vylupovanie materialu z povrchu
Vlo€kovitost

Bodové a pozdizne chyby v hlave

Bodové a pozdizne chyby v strednej &asti profilu

Zvislé pozdizne trhliny v pate

Chyby kovanych srdcoviek vyhybiek

5012
5022
5112
5122
5212
5192
5222
5242

C (B, A)
C (B, A)
C (B, A)
C (B, A)
C (B, A)
D (C)

C (B, A)
C (B, A)

Prie€¢ne trhliny r6zne umiestnené na povrchu
Pozdizne trhliny rézne umiestnené na povrchu
Prie€ne chyby vo vnutri srdcovky

Pozdizne chyby vo vnutri srdcovky

Prie€¢ne trhliny r6zne umiestnené na povrchu
Zmliazdenie hornej plochy klina srdcovky
Pozdizne trhliny r6zne umiestnené na povrchu

Vydrobovanie a vylupovanie materialu z povrchu

Chyby odlievanych srdcoviek vyhybiek

5013
5513
5023
5113
5123
5213
5193
5223
5243

C (B, A)
C (B, A)
C (B, A)
C (B, A)
C (B, A)
C (B, A)
D (C)

C (B, A)
C (B, A)

Prie€ne trhliny rbzne umiestnené na povrchu
Prie¢ne trhliny na pate srdcovky

Pozdizne trhliny r6zne umiestnené na povrchu
Priecne chyby vo vnutri srdcovky

Pozdizne chyby vo vnutri srdcovky

Prie¢ne trhliny r6zne umiestnené na povrchu
Zmliazdenie hornej plochy klina srdcovky
Pozdizne trhliny rézne umiestnené na povrchu

Vydrobovanie a vylupovanie materialu z povrchu

58.az 59. Neobsadené.
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DRUHA CAST

KATALOG CHYB

IX. kapitola
Chyby kolajnic
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obr. & 001 (100/200)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
100 A . , R
500 A Krehky lom bez zjavnej priiny

Pri¢iny vzniku lomu a désledok:

e nadmerné tahové napatie v kolajniciach bezstykovej kolaje (obr. €. 001),

Zistenie lomu: vizualne.

Doplnujuce opatrenie:

zly stav kolaje, ktory vyvolava vysoké hodnoty ohybového napatia v kolajniciach,
dlhodoby ucinok pbésobenia plochych kolies dvojkolesi DV,
prekroCenie dovoleného zatazenia trate,

lamavost kolajnicovej oceli za studena (najma pri nizkych prevadzkovych
teplotach v zimnom obdobi).

Podrobna vizualna prehliadka celej kolajnice s tymto lomom a detailné preskumanie lomove;j
plochy, predovetkym z hladiska vyskytu moznosti vzniku lomu z konkrétnej priciny.

23
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obr. €. 003 (100.1/200.1)
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: Kategoria i
Kod chyby chyby Nazov chyby

100.1 A N - . .

200.1 A Lom iniciovany vyrobnymi chybami

Pri¢iny vzniku lomu a désledok:

e Vrubové ucinky vyrobnych chyb iniciuju unavové trhliny, ktoré postupom €asu spésobia
unavovy (pripadne krehky) lom v ostavajucom priereze kolajnice. V kolajniciach sa
mobzu vyskytnut vioCky, nekovové vtriseniny (obr. €. 002), ostro ohrani¢ené segregacie
v Strukture materialu (najma u legovanych kofajnic), zavalcované dutiny a vycedeniny

(obr. &. 003).

o Lom mbéze byt dosledkom postupného rozvoja chyb s kddovym oznaéenim 111/211,
112/212,113/213, 121/221, 133/233, 1321/2321, 1322/2322, 153/253 a 236.

Zistenie lomu: vizualne.

Doplnujuce opatrenie:

Ak nie je vymenena cela kolajnica, je potrebné vykonat podrobnu kontrolu ostavajucej Casti
tejto kolajnice podla predpisu [ZSR TS 3-4] ,NedeStruktivne skisanie kolajnic®.

25
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obr. €. 004 (100.2/200.2)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
100.2 A Lom vzniknuty z mechanického poSkodenia alebo
200.2 A opotrebenia

Pri¢iny vzniku lomu a désledok:
o prevadzkové opotrebenie a ucinky zatazovania kofajovymi vozidlami spdsobuju
v materidli kolajnic zvySené napéatie a postupny vznik trhlin, ktoré mézu spésobit
svojimi vrubovymi ucinkami lom (obr. €. 004),
o |om méze byt dbésledkom postupného rozvoja chyb s kddovym oznacenim 134/234,
135/235, 154/254 a 236, 2203, 2204, 2251, 2252, 301 a 302.

Zistenie lomu: vizualne.

Doplnujuce opatrenie:
Je potrebné vykonat podrobnu vizualnu prehliadku celej kolajnice s lomom.

27
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obr. €. 006 (100.3/200.3)

obr. €. 005 (100.3/200.3)

007 (100.3/200.3)

¢.

obr.
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
100.3 A Lom vzniknuty v mieste privarenia prepojky
200.3 A (ukolajnenia) alebo navaru.

Pri¢iny vzniku lomu a désledok:

e v mieste privarenia prepojky (ukolajnenia) alebo v oblasti navaru dochadza pri zvarani

k lokalnemu prehriatiu a zmene Struktury materialu kolajnice (srdcovky, jazyka),

e nespravna technoldgia navarovania méze spésobit’ vznik plynovych dutin, zavarenie
trosky alebo studeny spoj (obr. €. 006),
e vrubovy ucinok uvedenych vplyvov mdze iniciovat vznik trhliny, ktora sa méze Sirit
celym prierezom kolajnice (obr. €. 005 a 007),
e lom moze byt dbésledkom postupného rozvoja chyb s kédovym oznacenim 471, 472

a 481.

Zistenie lomu: vizualne.

Doplnujuce opatrenie:

Je potrebné vykonat podrobnu vizualnu prehliadku celej kolajnice s lomom.
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obr. ¢. 008 (100.4/200.4) obr. €. 009 (100.4/200.4)

obr. €. 010 (100.4/200.4) obr. €. 011 (100.4/200.4)
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- Kategoria i
Kod chyby chyby Nazov chyby

100.4 A o ] , — _

200.4 A Lom iniciovany kontaktne unavovymi chybami

Pri¢iny vzniku lomu a désledok:
e kontaktne unavové chyby vznikaju zo zatazenia DV na styku koleso - kolajnica, a to
predovietkym na vonkajSom kolajnicovom pase (obr. €. 008 — 011),
e lom moze byt désledkom postupného rozvoja chyb s kédovym oznacenim 213, 214
a2222.

Zistenie lomu: vizualne
Doplnujuce opatrenie:
Je potrebné vykonat podrobnu vizualnu prehliadku celej kolajnice s lomom. Pokial je zisteny

lom dbsledkom rozvoja chyby s kédovym oznacenim 2222 (t. j. typ Shelling), je nevyhnutné
vymenit' celu kofajnicu.
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obr. & 012 (200.5) obr. & 013 (200.7)

obr. & 014 (200.6)
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; Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
200.5 A Lom v oblasti S zvaru
200.6 A Lom v oblasti AT zvaru
200.7 A Lom v oplastl zyaru zhotoveného ru¢ne
elektrickym oblukom

Pri€iny vzniku lomu a désledok:

Najc¢astejSou pri€inou lomu v oblasti S zvaru je studeny spoj, najma v hlave a pate
kolajnice, pretoZe vrubovy ucinok studeného spoja sa prejavi pri nizkych vonkajsich
prevadzkovych teplotach (obr. €. 012). Lom je désledkom postupného rozvoja chyb
s kddovym oznacenim 411 a 412.

NajcastejSou pri¢inou lomu v oblasti AT zvaru je nedodrzanie technolégie zvarania, ¢o
sa prejavi vznikom trhlin, studenych spojov a dutin (obr. €. 014). Vrubovy ucinok tychto
chyb vedie k rychlemu rozvoju trhlin a k lomu cez cely prierez kolajnice. Lom je
doésledkom postupného rozvoja chyb s kddovym oznacenim 421 a 422.

NajCastejSou pri¢inou lomu v oblasti zvaru zhotoveného ru¢ne elektrickym oblukom
(obr. €. 013) je nedodrzanie technoldgie zvarania, ¢o sa prejavi pritomnostou dutin,
porov a trosky. Vrubovy ucinok tychto chyb vedie k rychlemu rozvoju trhlin a k lomu
cez cely prierez kolajnice. Lom je ddsledkom postupného rozvoja chyb s kddovym
oznacenim 431 a 432.

Zistenie lomu: vizualne.

Doplnujuce opatrenie: nie je urené.
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obr. €. 015 (111/211) obr. & 016 (111/211)

N

obr. & 017 (111/211) obr. & 018 (111/211)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
111
211 C (B, A) PrieCne trhliny v hlave kolajnice
211.1

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

Prvotnou pri¢inou vzniku prieénych trhlin su vio&ky orientované prieCne (pozri chyba
s kddovym oznacenim 114/214). Tieto vioCky sa vplyvom dynamickych ucinkov DV
postupne zacnu rozSirovat’ do unavovych trhlin (obr. €. 016).

Unavové trhliny v hlave kolajnice mozu taktiez vznikat:

» z plynovych dutin, pripadne z nekovovych vtrusenin (obr. &. 017),

» ako désledok rozvoja chyb typu ,Shelling® (pozri chyba s kdédovym oznacenim 2222).
Unavové trhliny mézu dosiahnut povrch hlavy kolajnice, pri¢om ich rozmery st zvyé&ajne
malé, preto su vizualne pomerne obtazne identifikovatefné (obr. €. 015).

Ak déjde k lomu edte pred zviditelnenim prie€nej trhliny na hlave kolajnice, na lomovej
ploche je jasne viditeflna hladka a leskla plocha lasturovitého tvaru s prevazne
sustredenymi pasmami, ktoré poukazuju na postupné Sirenie unavovej trhliny.

Pokial je prie¢na trhlina viditefna, lomova plocha byva zvyCajne skorodovana, ¢asto je
mozné pozorovat tzv. ,krvacanie* trhliny (obr. &. 018).

Zistenie chyby: vizualne,

ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

Ak podrobna vizualna kontrola preukazala pritomnost povrchovej prieénej trhliny s dizkou:
I <10 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategdérie ,C*,

10 mm < | £ 25 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategérie ,B,

| > 25 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategodrie ,A“.

Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prieéna chyba, od ktorej echo prekraduje uroven
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je h < 10 mm, je potrebné
u kolajnic vSetkych druhov vykonat opatrenia podfa kategorie ,,C“.

Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie€na chyba, od ktorej echo prekraCuje urover
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je 10 mm < h < 25 mm, je
potrebné u kolajnic v8etkych druhov vykonat opatrenia podla kategorie ,B“.

Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie€na chyba, od ktorej echo prekracuje urover
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je h = 25 mm, je potrebné
u kofajnic vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategérie ,A”.

Pri zisteni vnutornej priecnej trhliny 211.1 u chyb typu ,Shelling“ (kod 2222) postupovat
podla pokynov uvedenych pri tejto chybe v odstavci ,Doplfiujuce opatrenie®.
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obr. €. 019 (212.1) obr. €. 020 (212/212.1)

obr. & 022 (112)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
112
212 C (B) et -
512 1 Vodorovné trhliny v hlave kofajnice
212.2 B (A)

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

Prvotnou pri¢inou vodorovného rozstiepenia hlavy kolajnice su zavalcované dutiny, ostro
ohrani€ené segregacie alebo nekovoveé vtruseniny (obr. €. 022).

Malé trhliny sa objavuju na jednej alebo obidvoch bo&nych plochach (obr. €. 019) a na
Celnej ploche kofajnice v kolajnicovom styku (obr. &. 020), ktoré su Casto doplnené aj
zvislou trhlinou. Pozor! V tomto pripade sa nesmie zamienat s chybou s kodovym
oznacenim 113.

V pokroc€ilom Stadiu rozvoja chyby moéze déjst’ aj k oddeleniu Casti zakladného materialu
hlavy kolajnice (vylomeniu) po celej jej Sirke. Pozor! V tomto pripade sa nesmie zamienat
s chybou s kdédovym oznacenim 122, pretoze tu ide o povrchovu chybu, ktora vznikla
nasledkom opotrebenia.

Ak je vylom Casti hlavy kolajnice hibSi ako 10 mm a dlhSi ako 50 mm, je potrebné tuto
chybu klasifikovat ako lom a zaradit ju do kategérie ,A".

V strednej Gasti kolajnice mdze rozvijajuca sa chyba vyvolat lokalne zahibenie jazdne;
plochy a prejavit sa ako tmava Skvrna. Trhlina sa postupom €asu objavi na bo¢nej strane
hlavy kolajnice, priblizne v hibke 15 mm pod temenom. Tato vodorovna trhlina sa méze
rozvijat smerom dole (obr. €. 021) a prejst do trhliny prie€nej, ktora v kone€nej faze méze
iniciovat’ lom.

Pokial nasledkom kombinovanej trhliny (t. j. vodorovna a prie¢na) dojde k lomu kolajnice,
lomova plocha vykazuje v mieste pévodnej vodorovnej trhliny tmavé zafarbenie povrchu.
Ostavajuca lomova plocha je svetlého zafarbenia a ma hruby zrnity charakter.

Zistenie chyby: vizualne,

ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Dopliiujuce opatrenie:

e Ak je vylom €asti hlavy kolajnice hibSi ako 10 mm a dlhSi ako 50 mm, je potrebné tuto
chybu klasifikovat ako lom a zaradit ju do kategérie ,A“.

e Ak sa zisti pozdizna horizontalna trhlina, ktorej dizka je | < 100 mm je potrebné
u kolajnic vSetkych druhov vykonat opatrenia podfa kategorie ,,C“.

e Ak sa zisti pozdizna horizontalna trhlina, ktorej dizka je | > 100 mm je potrebné
u kofajnic vSetkych druhov vykonat' opatrenia podla kategérie ,B“.
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obr. ¢. 023 (113/213) br. & 024 (113)
obr. ¢.

obr. €. 025 (113/213)

obr. €. 026 (213)
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Kod chyby | (a°9ora Nazov chyby
;g C (B, A) Zvislé pozdizne trhliny v hlave kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Prvotnou pri€inou zvislého rozstiepenia hlavy kolajnice su zavalcované dutiny, ostro
ohrani¢ené segregacie alebo nekovové vtriseniny.

Primarna identifikacia tejto chyby je viditelna Cierna Ciara tvoriaceho sa vnutorného
rozstiepenia (obr. &. 025). Potom je mozné pozorovat na jazdnej ploche ryhu a postupné
rozSirovanie hlavy kolajnice (obr. €. 026), ktora odpoveda Sirke trhliny (obr. €. 023 a 024).
Trhlina mbze byt viditelna aj na zaobleni v prechodovej ¢asti hlava-stojina.

Pokial je chyba viditelna na jazdnej ploche kolajnice, nesmie sa zamiefat s chybami
povrchového charakteru, ktoré maju kédové oznacenie 221.2 a 221.3. Pokial je chyba
viditelna na zaobleni v prechodovej €asti hlava-stojina, nesmie sa zamienat s chybami
povrchového charakteru, ktoré maju kddové oznacenie 2321 a 239.

Zistenie chyby: vizualne,

ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

Pri podozreni na vyskyt chyby vykonat’ podrobnu vizualnu prehliadku, najma v spojkovej
komore po odobrati spojok.

Ak sa zisti zvisla pozdizna trhlina, ktorej dizka je | < 25 mm, je potrebné u kolajnic vSetkych
druhov vykonat opatrenia podla kategoérie ,C*.

Ak sa zisti zvisla pozdizna trhlina, ktora je skryta a jej dizka je 25 mm < | £ 50 mm, je
potrebné u kolajnic vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategoérie ,B“.

Ak sa zisti zvisla pozdizna trhlina, ktora je zjavna a jej dizka je | > 50 mm, je potrebné
u kofajnic vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategérie ,A“.
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obr. & 027 (114/214)
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Kod chyby Kit:)%’; ' o,
iij B (A) Vlogkovitost' v hlave kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Vlo¢ky su drobné husté trhlinky, ktoré sa vyskytuju najma v spodnej tretine hlavy kolajnice
(obr. €. 027). Vznikaju uz pri vyrobe kolajnice a pri€inou ich vzniku je vodik, ktory sa
v atomarnej forme rozpusta napr. v austenite. Ked' ocel chladne, austenit sa meni na ferit,
rozpustnost vodika silno klesa, pricom sa vyluCuje ako dvojatdomové molekuly plynu, ktoré
z materialu nemézu uniknut. Tlak vylu¢eného plynu je velmi vysoky, preto vznikaju vnutorné

trhlinky.

Dynamickymi uc€inkami DV sa trhlinky rozSiruju a moézu viest’ k chybam, napr. prieCne trhliny
v hlave kolajnice (k6dové oznacenie 111/211).

Zistenie chyby: ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

Ak su zistené vlocky, potom su nimi postihnuté vSetky kolajnice vyhotovené z rovnakej tavby.
Potrebné je vymenit celu kofajnicu.
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obr. &. 029 (2201)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
2201 D VInkovitost’ kolajnice a sklzove viny

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e Vznik vinkovitosti zapriCinuje komplexné pésobenie réznych faktorov, ako napr. hruby
povrch kofajnice z vyroby, konsStrukcia Zelezni€ného zvrSku, charakter prevadzky. Vinky sa
prejavuju pravidelnym sledom lesklych vrcholkov a tmavych prehibenin na jazdnej ploche
kolajnice. Dizka viniek sa pohybuje v rozmedzi 3 cm az 10 cm. Tato chyba vznika na
priamej kolaji a aj v oblukoch vacsieho polomeru (obr. €. 028).

e Skizové viny vznikaju hlavne v tratovych oblukoch predovdetkym na vnutornom
kolajnicovom pase. Pri¢inou vzniku vin je preklzavanie kolies DV, ku ktorému dochadza
vplyvom danej konstrukcie kolajovych vozidiel. Dizka sklzovych vin sa pohybuje
v rozmedzi 10 cm az 30 cm (obr. &. 029).

Zistenie chyby: vizualne,
sluchom,
pripadne Specialnym meracim zariadenim.

Doplnujuce opatrenie:

Pokial hibka viniek presiahla mieru, ktora sa javi byt $kodliva (t. j. dana chyba vyvolava
neprimerané vibracie pojazdu DV a tym aj spbsobuje vysoku hladinu hluku), je potrebné
postihnuté kolajnice obrusit.
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obr. & 030 (2202)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
2202 D (C) VInovita deformacia hlavy kolajnice (dIhé viny)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Pdvod chyby je vo vyrobnom procese kofajnic, kde vyrobca pri rovnani kolajnic désledne
nedodrzal technologicky postup (obr. &. 030), 8o spdsobilo vznik pravidelnych vertikalnych vin
s dizkou v rozmedzi 0,5 m az 3 m (pozor, v tomto pripade sa nesmie zamienat s chybou
s kodovym oznacenim 2201).

Zistenie chyby: vizualne,
dizkovym meradlom, pripadne Specialnym meracim zariadenim.

Doplrniujuce opatrenie:

Pokial' vinovitost vzhlfadom na hibku vin a povolenu tratovu rychlost v danom Useku trate
spbsobuje viditelné narudenie geometrickej polohy kofaje, je potrebné vykonat opatrenie
podla kategérie ,C“ v zmysle ¢lankov 39 a 41.
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obr. &. 031 (2203)

obr. & 032 (2203)
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Kéd chyby K?:t:)%);'a Nazov chyby
2203 D (B) Bo&né opotrebenie (ojazdenie) hlavy kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e K bocénému opotrebovaniu (ojazdeniu) hlavy kofajnice dochadza na vonkajSich
kolajnicovych pasoch v oblukoch vplyvom prechodu DV (obr. €. 031). Bo¢né opotrebenie
ma pravidelny sinusovy priebeh s minimalnou hodnotou hibky bezprostredne pri
kolajnicovom styku. Rozvoj bo€ného opotrebenia hlavy kolajnice je zavisly od kvality a
intenzity mastenia kolies dvojkolesi DV (obr. €. 032).

e Nadmerné opotrebenie hlavy kofajnice vonkajSieho kolajnicového pasu mbdze v danom

obluku:

» zapriCinit vykolajenie DV,

» viest k nadmernému zvacseniu rozchodu,
» ztitulu oslabenia profilu vyvolat lom kolajnice.

Zistenie chyby: vizualne,

dizkovym meradiom,

pripadne Specialnym meracim vozfiom pre zelezni¢ny zvrsok.

Doplnujuce opatrenie:

Ak sa opotrebenie hlavy kolajnice v danom useku trate priblizuje maximalnej hodnote, ktoru
stanovuje predpis [ZSR TS 3], je potrebné vykonat opatrenie podla kategérie ,B* v zmysle

¢lankov 38 a 41.
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obr. &. 033 (2204)
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Kéd chyby K?:t:)%);'a Nazov chyby
2204 D (B) Mimoriadne zvislé opotrebenie (ojazdenie)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e Zvislé opotrebenie vznika zatazovanim kolajnic DV. Velkost opotrebenia vzrasta
s rastucim prevadzkovym zatazenim danej trate.

o Dolezité je starostlivo porovnavat opotrebovanie kolajnic v rovnakych prevadzkovych
podmienkach. Za mimoriadne opotrebenie sa uréi taka miera opotrebenia, ktora evidentne
prekracuje priemernud hodnotu (obr. &. 033) opotrebenia na susednych kolajach. Pozor!
V tomto pripade sa nesmie zamiefat s chybou s kédovym oznadenim 223, t. j. roztlacenie
materialu.

¢ Mimoriadne opotrebovanie méze vyvolat lom kofajnice oslabenim profilu. Ak taky pripad
nastane, je potrebné podrobne zistit, ¢i lom nevznikol désledkom iného druhu chyby.

Zistenie chyby: vizualne,
diZkovym meradlom,
pripadne Specialnym meracim voziiom pre zelezni¢ny zvrsok.

Doplnujuce opatrenie:

Pokial sa opotrebenie kolajnice v danom useku trate priblizuje maximalnej hodnote, ktoru
stanovuje predpis [ZSR TS 3], je potrebné vykonat opatrenie podla kategérie ,B“ v zmysle
Clankov 38 a 41.
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obr. €. 036 (121.1/221.1)

obr. €. 037 (121.2/221.2)
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Kod chyby K?:t:)%’;'a
121.1
121.2
121.3 Odlupovanie a vydrobovanie kovu na jazdnej
221.1 ploche kofajnice

221.2

221.3

Nazov chyby

Pri¢iny vzniku chyby a doésledok:

UZ pri vyrobe kolajnic dochadza vplyvom nespravnej vyrobnej technolégie k vzniku vlasovych
trhlin, prevalkov a plien. Postupom Casu sa uvedené chyby nasledkom dynamickych ucinkov
DV rozsiruju, priCom nastava vydrobovanie tenkych vrstvi¢iek kovu alebo odlupovanie
materidlu na jazdnej ploche kofajnice. Povrchové chyby metalurgického pévodu mézu
v priebehu svojho rozvoja vykazovat vzhlad, ktory zodpoveda nasledujucim druhom chyb:

Miskovité vylomy (kodové oznacCenie 121.1/221.1) — zakladny material sa odlupuje
z povrchovej plochy hlavy kolajnice vo forme platkov (obr. &. 034 - 036). Hibka chyby méze
dosahovat az niekolko mm. Tato chyba ma za nasledok postupné zahlbovanie jazdnej
plochy. Pozor! V tomto pripade sa nesmie zamiefiat s chybou s kédovym oznacenim 224
,Miestne zahibenie jazdnej plochy kolajnice*, pripadne s chybami s kédovym oznadenim
2251 a 2252 ,Miesta na jazdnej ploche vybrusené preklzmi®.

Ryhy (drobenie materidlu z ryh a Zliabkov, kddové oznacenie 121.2/221.2) — z jazdnej
plochy sa oddeluje zakladny material vo forme triesky priblizne rovnakého prierezu ako
prierez ryhy (obr. &. 037). Dizka chyby méze byt aj niekolko metrov, jej hibka byva oby&ajne
niekolko mm.

Jemna pozdizna trhlina (kédové oznadenie 121.3/221.3) — postupom &asu sa vytvori
pozdizna vlasova trhlina, ktorej hibka neprekraduje hodnotu 2 mm az 3 mm (obr. &. 038).
Tato chyba sa prejavuje velmi skoro po vlozeni kolajnice na trat a ma tendenciu vplyvom
postupného opotrebovavania jazdnej plochy vymiznat. Zvy&ajne vSak dochadza
k postupnému vydrobovaniu zakladného materidlu a tym prechadza do formy chyby
s kddovym oznacenim 121.1/221.1. Pozor! V tomto pripade sa nesmie zamienat s chybou
s kédovym oznadenim 213 ,Zvislé pozdizne trhliny v hlave kolajnice".

Zistenie chyby: vizualne

Dopliiujuce opatrenie:

Chyby s kddovym oznacenim 221.1 a 221.2 sa do protokolu zaznamenaju len v pripade,
ak ich hibka presiahne hodnotu 3 mm.

Chybu s kddovym oznacenim 221.3 je potrebné dohladat’ (t. j. vykonat’ podrobnu kontrolu
ultrazvukovym defektoskopom) najmd& z boku hlavy kolajnice, podla schvaleného
technologického postupu a jednoznaéne urcit, ¢i nejde o chybu s kédovym oznacenim 213.
Miskovité vylomy zakladného materialu na jazdnej ploche kolajnice je mozné opravit
navarom podla schvaleného technologického postupu.
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obr. & 038a (2211)

obr. & 038b (2211)
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: Kategoria i
Kéd chyby chyby Nazov chyby
2211 C (B A Vydrobovanie materialu z jazdnej plochy
’ (Belgrospis)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Vydrobovanie materialu z jazdnej plochy (Belgrospis) je povrchova chyba objavujica sa
(vznikajuca) prevazne na vysokorychlostnych tratovych usekoch s rychlostou 160 km/h
a vysSou.

Ide o zhluky trhlin, ktoré sa periodicky opakuju vo vzdialenostiach vrcholkov viniek, tzn.
20 mm az 40 mm na vonkajSich kofajnicovych pasoch velkych polomerov alebo striedavo
na oboch kolajnicovych pasoch v priamych usekoch (obr. 038a a 038b). Tieto chyby sa
vyskytuju najCastejSie v suvislosti s vinkovitostou kolajnic a na jazdnej ploche hlavy
kolajnice vytvaraju zhluky trhlin s dizkou od 5 mm do 15 mm.

Trhliny su orientované pod uhlom priblizne 45° k pozdiznej osi kolajnice a postupne
narastaju dovnutra kolajnice pod uhlom asi 20° az 30° voc¢i povrchu. V pokroc¢ilom Stadiu
sa moézu tieto trhliny spajat, o obycajne vedie k odlupovaniu alebo vydrobovaniu materialu
na jazdnej ploche hlavy kolajnice.

Konec¢na faza vyvoja chyb predstavuje vznik prie€nej trhliny alebo trhlin (¢asto s rychlym
rozvojom), ktory méze viest k lomu kolajnice.

Vyskyt tychto chyb priamo suvisi s vinkovitostou kolajnic, takZe odstrafiovanim
a predchadzanim vinkovitosti sa ich vyskyt eliminuje.

Zistenie chyby: vizualne, magnetickou praskovou metodou,

virivo pradovym alebo ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenia:

Chyby je potrebné vzdy dohladat’ podrobnou kontrolou magnetickou praskovou metédou,
pomocou rucného elektromagnetu a farebného magnetického prasku. Po potvrdeni
vyskytu povrchovych trhlin s dizkou = 10 mm je potrebné tieto dohladat virivo pradovym
alebo ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.
Ak sa pri chybach kategdrie ,C* pri podrobnej kontrole nepreukazala pritomnost’ prie€nych
chyb s dizkou = 10 mm a kolajnice boli ponechané v kolaiji, je potrebné vykonat opakovanu
defektoskopicku kontrolu v hlavnych kolajach 1-krat za 3 mesiace.
Ak sa pri opakovanej defektoskopickej kontrole nepotvrdi rozvoj chyby, zacina plynut
lehota na odstranenie diiom poslednej defektoskopickej kontroly.
Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie¢na chyba, od ktorej echo prekracuje urover
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je h > 6 mm, je potrebné
u kolajnic vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategorie ,,C“.
Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie¢na chyba, od ktorej echo prekracuje urover
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je 6 mm < h < 20 mm, je
potrebné u kolajnic v8etkych druhov vykonat opatrenia podla kategorie ,B“.
Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie¢na chyba, od ktorej echo prekracuje urover
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je h = 20 mm, je potrebné
u kofajnic vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategérie ,A“.
Ak sa vizudlne zisti vypadavanie materialu z jazdnej plochy v oblasti indikacie chyby
s hibkou = 5 mm, vykonat’ opatrenie podla kategorie ,B“.
Ak podrobna vizualna kontrola preukazala pritomnost’ povrchovej priecnej trhliny
s dizkou:

| < 35 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategorie ,B,

I = 35 mm, je potrebné vykonat opatrenie podfla kategdérie ,A“.
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
2221 C (B, A) Odlupovanie materialu z jazdnej plochy (Shelling)
2222 ' Odlupovanie materialu z pojazdnej hrany (Shelling)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

V prvom §tadiu vyvoja chyby sa na zaobleni pojazdnej hrany hlavy kofajnice vytvaraju
v nepravidelnych vzdialenostiach tmavé podlhovasté Skvrny (obr. €. 041), ktoré signalizuju
drobenie kovu nachadzajiceho sa pod nimi a zaroven indikuja pritomnost vnutornych
trhlin. Po urcitom €ase sa vytvori na bo¢nej ploche prevalok sprevadzany trhlinami (obr.
¢. 043).

Pod povrchom jazdnej plochy (hrany) sa vytvara pozdizna trhlina, ktora vznika v désledku
kontaktnych a sklzovych sil, najmd pri jazde DV oblukom. Chyba je iniciovana
predovSetkym v miestach vtrasenin v kolajnicovej oceli (obr. €. 039 a 040).

Pokrocila faza vyvoja chyby predstavuje oddelenie materialu od jazdnej plochy (méze
dosiahnut velké rozmery) a znaéné miestne zahibenie jazdnej plochy (obr. &. 042).
Odlupovanie materialu postihuje najma kolajnice vo vonkajSich kofajnicovych pasoch
tratovych oblukov, kde sa z dévodu zniZenia opotrebenia okolesnikov vykonava mazanie
kolies dvojkolesi hnacich DV, ¢o ma vplyv aj na opotrebenie jazdnej plochy kolajnic
(ojazdenie).

Kone¢na faza vyvoja chyby predstavuje vznik prie€nej trhliny (Casto s jej rychlym
rozvojom), ktory vedie k lomu kofajnice.

Zistenie chyby: vizualne,

ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplniujuce opatrenia:

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou ultrazvukovym defektoskopickym
pristrojom podla schvaleného technologického postupu.
Ak sa pri chybach kategdrie ,,C* pri podrobnej kontrole nepreukazala pritomnost prieénych
chyb a kofajnice boli ponechané v kolaji, je potrebné vykonat opakovanu podrobnu
kontrolu ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom podfa schvaleného technologického
postupu:
- v hlavnych kolajach — 1-krat za 3 mesiace,
- vdopravnych kofajach — 1-krat za 6 mesiacov,
- v ostatnych kolajach — 1-krat za 12 mesiacov.
Ak sa pri opakovanej defektoskopickej kontrole nepotvrdi rozvoj chyby, zacina plynat
lehota na odstranenie diiom poslednej defektoskopickej kontroly.
Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie€na chyba, od ktorej echo prekracuje uroven
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je h < 10 mm, je potrebné pri
kolajniciach vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategorie ,,C“.
Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie¢na chyba, od ktorej echo prekracuje uroven
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je 10 mm < h < 20 mm, je
potrebné pri kolajniciach vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategérie ,B".
Ak bola pri podrobnej kontrole zistena prie¢na chyba, od ktorej echo prekracuje uroven
pripustnosti chyb podla technologického postupu a jej hibka je h = 20 mm, je potrebné pri
kolajniciach vSetkych druhov vykonat opatrenia podla kategérie ,A“.
Ak sa vizualne zisti vypadavanie materialu z jazdnej plochy, alebo hrany v oblasti indikacie
chyby s hibkou = 5 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategérie ,B*.
Ak podrobna vizualna kontrola preukéazala pritomnost povrchovej prieénej trhliny s dizkou:
| < 35 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategodrie ,B,
I = 35 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategoérie ,A“.
V rdmci odstranovania chyb tohto druhu je potrebné v kazdom pripade vymenit celu
kolajnicu, zaistovanie a brusenie chyby je zakazané.
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby v Nazov chyby
2223 D (C, B) Sikmé trhliny pojazdnej hrany (Head Checking)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

PriCinou vzniku chyby je kontaktna inava materialu na povrchu hlavy kolajnice, vznikajuca

pri dlhodobom styku kolesa DV s kolajnicou. Chyba je iniciovana z povrchu jazdnej plochy

(hrany) kolajnice.

Chyba sa prejavuje velkym mnozstvom malych subeznych trhliniek, ktoré mézu (ale

nemusia) byt pravidelne rozmiestnené vo vzdialenosti 1 mm az 5 mm. Vzdialenost medzi

trhlinkami sa meni v zavislosti od miestnych podmienok a druhu materialu kolajnice.

Trhlinky su sklonené pod urgitym uhlom a zasahuiju do hibky cca 2 mm.

Trhlinky maju nasledujuce podoby:

» stabilizované a pravidelné (obr. &. 044, 045 a 047 v reze),

» trhlinky so Supinami (obr. €. 046) — vo vnutri hlavy kolajnice sa rozSiruju pod uhlom 10°
az 15° smerujuce do hibky az niekolko mm. Prenikanie trhliniek je potom rovnobezné
s jazdnou plochou kolajnice a konc&i sa opat’ na vnutornej hrane, kde sa vytvori Supina,
ktora sa oddeli od zakladného materialu kolajnice. V pripade, ak trhlinky narastaju
prieCne, mbze dojst postupom Casu k lomu kofajnice.

> dIhé trhliny, kong&iace hore v rozvetveni a smerujlce pozdiz osi kolajnice (obr. &. 048
v reze) — pri tejto chybe sa vyskytuje aj ubytok materialu vo forme mnoZzstva malych
jamoék orientovanych proti smeru jazdy DV. Vzhladovo sa jazdny povrch kolajnice
rozsiruje. Tento druh chyby sa podoba na chybu s kédovym oznadenim 227 ,Squats®,
len je umiestnena na vnutornej hrane kofajnice. Pokial sa chyba vyskytuje pravidelne,
vysledkom moéze byt defekt dlhy aj niekolko metrov, o najma s kombinaciou s chybou
~Shelling“ (kddové oznacenie 2222) mbze urychlit rozvoj prie€nej trhliny a viest k lomu
kofajnice.

Zistenie chyby: vizualne,

ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplniujuce opatrenie:

Obrusenie kolajnice spomali, pripadne aj zabrani dalSiemu odlupovaniu materialu.

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou ultrazvukovym defektoskopickym
pristrojom podla schvaleného technologického postupu.

Je potrebné starostlivo zaznamenat hibku chyby a vykonat podrobnd kontrolu
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom podla schvaleného technologického postupu:
- v hlavnych koflajach — 1-krat za 6 mesiacov,

- v dopravnych a ostatnych kolajach — v intervale pravidelnych kontrol.

Ak sa pri opakovanej defektoskopickej kontrole nepotvrdi rozvoj chyby, zacina plynut
lehota na odstranenie diiom poslednej defektoskopickej kontroly.

Ak sa vizualne zisti, Ze siet trhlin na jazdnej hrane dosahuje dizky | < 10 mm, vykonat
opatrenie podla kategorie ,D.

Ak sa vizuélne zisti, Ze siet trhlin na jazdnej hrane dosahuje dizky 10 mm < | < 30 mm,
vykonat opatrenie podla kategdrie ,C*.

Ak sa vizudlne zisti, Ze siet trhlin na jazdnej hrane dosahuje dizky | = 30 mm, vykonat
opatrenie podla kategorie ,B“.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h < 6 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,D*.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je v rozsahu 6 mm < h < 20 mm namerana
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C“.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h = 20 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B*.
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
2994 D (C, B, A) (L)_dd_elovanle materialu jazdnej plochy (Tongue
ipping)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Chyby vznikaju ako progresivny nasledok uz existujucich trhliniek na jazdnej ploche hlavy
kolajnice. Nasledkom vysokej frekvencie Zelezni¢nej dopravy a dynamickych vplyvov
pohybujucich sa tazkych zelezni€nych kolajovych vozidiel vznika v tejto oblasti s trhlinkami
vyrazny stupen plastickej deformacie, ktorého nasledkom je postupné oddelovanie
materialu jazdnej plochy hlavy kofajnice v tvare tzv. ,jazykov®. Pod ,jazykom® sa vytvara
prieCna trhlina, ktorej rychlost rastu je umerna dynamike kontaktného namahania na
pojazdnej ploche hlavy kolajnice a hlavne hmotnosti prechadzajucich Zzelezni¢nych
kolajovych vozidiel. V poslednom $tadiu vyvoja tejto chyby sa prieéna trhlina zacina
rozvetvovat, a tym extrémne zvySuje riziko vzniku lomu.

Postupny priebeh vzniku a vyvoja tejto chyby je vyznadeny na obrazku ¢. 048d.
Pravidelnym a planovanym brasenim profilu hlavy kolajnice je mozné predchadzat vzniku
tychto chyb a su€asne eliminovat ich pripadny rozvoj.

Zistenie chyby: vizualne,

magnetickou praskovou metddou,
virivo pradovym alebo ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

Chyby je potrebné vzdy dohladat’ podrobnou kontrolou magnetickou praskovou metédou,
virivo prudovym alebo ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom podla schvaleného
technologického postupu.

Je potrebné désledne zaznamenat hibku chyby a vykonat podrobnu defektoskopicku
kontrolu:

- v hlavnych koflajach — 1-krat za 6 mesiacov,

- v dopravnych a ostatnych kofajach — v intervale pravidelnych kontrol.

Ak sa vizualne zisti oddelovanie materialu z jazdnej plochy v oblasti indikacie chyby
s dizkou ,jazykov* | < 10 mm, vykonat opatrenie podlia kategérie ,D*.

Ak sa vizualne zisti oddefovanie materialu z jazdnej plochy v oblasti indikacie chyby
s dizkou .Jazykov“ | = 10 mm, vykonat opatrenie podla kategdrie ,C*.

Ak sa zisti prieéna trhlina, ktorej hibka je h < 6 mm namerana defektoskopickym pristrojom,
vykonat opatrenie podla kategoérie ,C*.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je v rozsahu 6 mm < h < 20 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategorie ,B“.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h = 20 mm namerana defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".
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Kéd chyby K?:t:)%);'a Nazov chyby
122 D (C) Odlupovanie materialu v oblasti jazdna plocha -
hrana konca kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e Hlavna pricina tejto chyby je postupné opotrebovavanie jazdnej plochy v uvedenej oblasti
a kontaktna unava materialu (obr. €. 049).
¢ Na Celnej strane hlavy kolajnice (v stykovej medzere dvoch susednych kofajnic) sa vytvara
v hibke niekolkych mm od temena kolajnice mala trhlinka, ktora je velmi &asto spojena
s miernym roztlacenim materialu a prevalkom v kolajnicovom styku.
e V kone¢nom $tadiu vyvinu tejto chyby dochadza k oddeleniu (odlupnutiu) kusu materialu.
Pozor! V tomto pripade sa nesmie zamienat s chybou s kodovym oznacCenim 112

,vodorovné trhliny v hlave kolajnice®.

Zistenie chyby: vizualne,
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

e Oprava postihnutej oblasti navarom podla schvaleného technologického postupu.
e V pripade, ak ddjde k vylomeniu vacsieho kusu materialu, je potrebné vykonat opatrenia podfla

kategérie ,C“.
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obr. & 050 (123)

obr. &. 051 (223)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
123 . S
593 D Roztlacenie hlavy kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e Primarna pri€ina vzniku je v tom, Ze prevy3enie v tratovych oblukoch neodpoveda
stanovenej rychlosti DV.

o Nadmerny tlak kolies prechadzajucich DV na vnutorny pas roztlaCuje material hlavy
kolajnice a vytvaraju sa prevalky. Zakladny material je vytlaCovany do stran a ¢asto aj cez
koniec kofajnice.

o M©bzZe sa vytvorit prevalok, ktory sa ma snahu oddelit' od kolajnice (obr. €. 050). TaktieZ sa
moze vytvorit trieska (ihla), ktora sa méze rozsirit aj na celu dizku kolajnice. Tato trieska
sa mOze delit na uZSie triesky a postupne oddefovat od hlavy kolajnice (obr. €. 051).

Zistenie chyby: vizualne.

Doplnujuce opatrenie: nie je urené.
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obr. & 052 (124/224)

obr. &. 053 (124/224)
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Kéd chyby Kit:)%’;'a Nazov chyby
;gj D Lokalne zmliazdenie hlavy kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e primarna pri€ina vzniku je vo vyrobe kolajnice,
e postupne sa vplyvom dynamickych uc€inkov DV material hlavy kofajnice deformuje a
vytlauje na jej bocné strany (na jednu alebo aj na obidve) v podobe prevalkov (obr. €. 052

a 053),

e roztlatenie konca kofajnic mébze byt taktiez spOsobené nedostatocnou udrzbou

kolajnicovych stykov.

Zistenie chyby: vizualne.

Doplniujuce opatrenie: nie je urCené.
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obr. & 054 (2251) obr. & 055 (2251)

obr. & 056 (2251)

obr. & 058 (2251)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
Ojedinelé miesta na jazdnej ploche kolajnice
2251 D (C, B) spbsobené jednorazovym preklzom hnacej osi DV
(tzv. zaby)

Pri€iny vzniku chyby a désledok:
Preklzavanie hnacej osi DV spdsobuje vznik samovolne zakalenej Skvrny s ovalnym obvodom.
Tato Skvrna moze postupom ¢asu zmiznut alebo sa méze rozvinut’

vodorovne v hlave kofajnice. V tomto pripade dbjde k miesthemu odlupovaniu materialu,
ktoré sa do hibky nerozvija, ale vedie k postupnému zahlbovaniu pojazdnej plochy (obr.
€. 054, 055, 057 a 058). Pozor! Nesmie sa zamienat s chybou s kddovym oznacenim
221.1 ,Odlupovanie a vydrobovanie kovu na jazdnej ploche kolajnice®.

prie€ne v hlave kolajnice. V tomto pripade vznikaju vnutorné trhliny, ktoré maju za nasledok
zahibenie jazdnej plochy bez inych miestnych zmien. Pozor! Nesmie sa zamiefat
s chybou s kddovym oznacenim 224 ,Lokalne zmliazdenie hlavy kolajnice®. Tieto trhliny
mdzu progresivne postupovat smerom von a viest ku vzniku unavového lomu (obr. €. 056),
ktorého plocha vykazuje charakteristicku Strukturu. Pozor! Nesmie sa zamienat s chybou
s kédovym oznacenim 211 ,Prie€na trhlina v hlave kolajnice”.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin kontrolovat’ ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou ultrazvukovym defektoskopickym
pristrojom podfa schvaleného technologického postupu.

Je potrebné starostlivo zaznamenat hibku chyby a vykonat podrobni kontrolu
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom podfa schvaleného technologického postupu:
- v hlavnych kolajach — 1-krat za 6 mesiacov,

- vdopravnych a ostatnych kolajach — v intervale pravidelnych kontrol.

Oprava chybného miesta sa vykona navarenim podfa schvaleného technologického
postupu.

Ak sa vizudlne zisti vypadavanie materidlu z jazdnej plochy v oblasti indikacie chyby
s hibkou h = 5 mm, a / alebo siet trhlin dosahuje v oblasti preklzov aZ po pojazdnud hranu,
vykonat opatrenie podla kategdrie ,B“.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h < 6 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategoérie ,D.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je v rozsahu 6 mm < h < 20 mm namerana
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom, vykonat’ opatrenie podra kategdrie ,C*.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h = 20 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategorie ,B“.
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
2952 D (C, B) Miesta naljaz_dnej ploqhe kole_unlc_:e vybrusené
opakovanymi preklzmi hnacej osi DV

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

V usekoch trate, kde dochadza k opakovanym rozjazdom a brzdeni DV (napr. pred
navestidlami), pripadne v miestach, na ktorych hnacie DV ¢asto preklzuju, méze jazdna plocha
kolajnice nadobudat charakteristicky vzhlad (obr. €. 060). Na jazdnej ploche sa postupom ¢asu
vytvori cela siet’ vlasovych trhlin, ktoré su orientované smerom dole (obr. €. 059).

V zimnom obdobi mézu tieto ,sietové trhliny“ spbsobit nachylnost k lomu kolajnice (obr.
¢. 061).

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin kontrolovat’ ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom,

Doplnujuce opatrenie:

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou ultrazvukovym defektoskopickym
pristrojom podfa schvaleného technologického postupu.

Je potrebné starostlivo zaznamenat hibku chyby a vykonat podrobni kontrolu
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom podla schvaleného technologického postupu:
- v hlavnych kolajach — 1-krat za 6 mesiacov,

- vdopravnych a ostatnych kolajach — v intervale pravidelnych kontrol.

Oprava chybného miesta sa vykona navarenim podla schvaleného technologického
postupu.

Ak sa vizualne zisti vypadavanie materialu z jazdnej plochy v oblasti indikacie chyby
s hibkou h = 5 mm, a/alebo siet trhlin dosahuje v oblasti preklzov aZ po pojazdnu hranu,
vykonat opatrenie podla kategoérie ,B“.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h < 6 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,D*.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je v rozsahu 6 mm < h < 20 mm namerana
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom, vykonat’ opatrenie podla kategdrie ,C*.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h = 20 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategorie ,B“.
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obr. & 061c (2253)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
2253 D(C, B, A Vytrhavanie materialu z jazdnej plochy (Spalling)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Primarnou pricinou vzniku tychto chyb je pohyb zabrzdeného hnaného vozidla po kolajnici.
Kolesa zabrzdenych vozidiel generuji velmi vysoké teploty v mieste kontaktu
a kolajnicova ocel je nasledne austenitizovana. Vplyvom okolitej teploty sa tato oblast
rychlo ochladzuje, a tym vznikaju na povrchu kolajnice tenké prekalené vrstvy zakladného
materialu s vysokym obsahom martenzitu s extrémne vysokymi hodnotami vnutornych
napati. Vplyvom dynamiky jazdy prechadzajucich zelezni¢nych kofajovych vozidiel je tento
velmi tvrdy material vytrhavany alebo vydrobovany z povrchu hlavy kolajnice. Nasledne sa
v tychto miestach vytvaraju prie€ne chyby charakteru trhlin, ktorych rozvoj je zavisly od
dynamiky zelezni¢nej dopravy.

Tento druh chyb naj¢astejSie vznika v zimnom obdobi pri nizkych teplotach kolajnic, kedy
je rozdiel medzi teplotou na jazdnej ploche hlavy kolajnic a okolitych oblasti vyraznejsi.

Zistenie chyby: vizualne,

virivo prudovym alebo ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou virivo pruadovym alebo
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom podla schvaleného technologického postupu.
Je potrebné starostlivo zaznamenat hibku chyby a vykonat podrobnd kontrolu
defektoskopickym pristrojom:

- v hlavnych kolajach — 1-krat za 6 mesiacov,

- v dopravnych a ostatnych koflajach — v intervale pravidelnych kontrol.
Oprava chybného miesta sa méze vykonat navarenim podla schvaleného technologického
postupu.
Ak sa vizudlne zisti vypadavanie materialu z jazdnej plochy v oblasti indikacie chyby
s hibkou h = 5 mm, a/alebo siet trhlin dosahuje v oblasti preklzov az po jazdnu hranu,
vykonat opatrenie podla kategérie ,D".
Ak sa zisti prieéna trhlina, ktorej hibka je h < 6 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat' opatrenie podla kategérie ,C“.
Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je v rozsahu 6 mm < h < 20 mm namerana
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom, vykonat’ opatrenie podfa kategorie ,B“.
Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h = 20 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".
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obr. €. 062 (227) obr. €. 063 (227)

obr. & 065 (227)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby v Nazov chyby
227 D (C, B) Sikmée trhliny na jazdnej ploche kolajnice (Squats)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Primarnou pri¢inou chyby je kontaktna uUnava iniciovana z povrchu jazdnej plochy
kolajnice.

Chyba sa vyskytuje nielen na priamej trati, ale aj v oblukoch. Dalej na tratiach s vy$Simi
usekovymi rychlostami, pripadne aj na tratiach s nizkymi rychlostami v isekoch stupania.
Pomerne €asto sa chyby nachadzaju v oblasti stykovych odporovych zvarov a zvarov
aluminotermickych.

V pociatocnom $&tadiu sa chyba prejavuje na povrchu hlavy kolajnice nahodne
rozmiestnenymi tmavymi Skvrnami okruhleho alebo ,V* tvaru a miestnym rozSirenim
jazdnej plochy okolo tejto Skvrny (obr. &. 062).

Skvrny indikuju rozdvojenie materialu a obsahuiju trhlinky (mézu byt aj v zhlukoch), ktoré
su lokalizované medzi stredom hlavy kolajnice a jej pojazdnou hranou. Dizka trhliniek byva
12 mm az 15 mm a Siria sa smerom k pojazdnej hrane kolajnice zvy€ajne pod uhlom cca
45°,

Z povrchu hlavy kolajnice smeruju trhliny pod uhlom 10° az 15° od jej pozdiznej osi do
vnutra hlavy v pozdiznom smere (dopredu aj dozadu).

Trhliny sa dalej rozvijaju a po dosiahnuti hibky 3 mm aZ 5 mm sa rozvetvuji smerom dole
(na obr. & 064 je znazorneny rez hlavou kolajnice v zvislej pozdiznej rovine; Sipka
oznacuje prevazujuci smer jazdy DV).

Po dosiahnuti kritickej velkosti prie€nej trhliny dochadza ku krehkému lomu kolajnice (obr.
€. 063 a 065).

Pozor! Nesmie sa zamienat s chybou s kddovym oznacenim 2251 ,Ojedinelé miesta na
jazdnej ploche kolajnice spbsobené jednorazovym preklzom hnacej osi DV (tzv. zaby)*,
pripadne s chybou s kédovym oznadenim 2252 ,Miesta na jazdnej ploche kolajnice
vybrusené opakovanymi preklzmi hnacej osi DV*.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin kontrolovat' ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplniujuce opatrenie:

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou ultrazvukovym defektoskopickym
pristrojom podla schvaleného technologického postupu.

Je potrebné starostlivo zaznamenat hibku chyby a vykonat podrobnd kontrolu
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom podla schvaleného technologického postupu:
- v hlavnych koflajach — 1-krat za 6 mesiacov,

- v dopravnych a ostatnych kolajach — v intervale pravidelnych kontrol.

Ak sa vizualne zisti, Ze trhlina na jazdnej ploche dosahuje dizky | < 10 mm a/alebo velkost
(dizka) flaku je | < 40 mm, vykonat opatrenie podla kategérie ,D*.

Ak sa vizudlne zisti, Ze trhlina na jazdnej ploche dosahuije dizky 10 mm < | < 30 mm a/alebo
velkost (dizka) fraku je 40 mm < | < 70 mm, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*.

Ak sa vizudlne zisti, Ze trhlina na jazdnej ploche dosahuje dizky | = 30 mm a/alebo velkost
(dizka) flaku je 1 = 70 mm, vykonat opatrenie podla kategoérie ,B*.

Ak sa zisti prie¢na trhlina, ktorej hibka je h < 5 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategoérie ,D.

Ak sa zisti prieéna trhlina, ktorej hibka je vrozsahu 5 mm < h < 20 mm namerana
ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategoérie ,C*.

Ak sa zisti prieéna trhlina, ktorej hibka je h = 20 mm namerana ultrazvukovym
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategorie ,B“.
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obr. €. 066 (2321)

obr. &. 067 (2321)

obr. &. 069 (1321)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
1321 B (A) Horizontalne trhliny v oblasti prechodu stojina-hlava
2321 kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

V oblasti prechodu hlava-stojina kolajnice dochadza v prevadzke ku koncentracii napatia.
Vnutorné trhliny vznikaju z vycedenin alebo nekovovych vtrusenin a na povrch vychadzaju
predovSetkym v uvedenej oblasti kolajnice. Ku vzniku vnutornych trhlin prispieva aj
zostatkové vnutorné napéatie z vyroby kofajnice.

Trhliny sa najprv rozvijaju rovnobezne so zaoblenim prechodu hlava-stojina (obr. €. 068 a
069). Po ¢ase zmenia smer Sirenia a vybiehaju bud hore alebo dole, pripadne do obidvoch
smerov stéasne (obr. &. 067). Casto tieto trhliny prebiehaju cez otvory spojkovych skrutiek,
pripadne medzi nimi (obr. €. 066).

Po dosiahnuti kritickej velkosti spdsobuju trhliny oddelenie hlavy kofajnice, alebo jej
vylomenie, pripadne nastane rozlomenie kolajnice na viac kusov.

Pozor! Tu sa nesmie zamienat s chybou s kédovym oznacenim 135/235 ,Trhliny
vychadzajuce z otvorov v stojine”, pripadne s chybou s kédovym oznalenim 236
,Diagonalne trhliny Siriace sa z vyrazenych alebo vyvalcovanych znaciek na stojine®.

Zistenie chyby: vizualne (v spojkovej komore po odobrati spojok),

rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

Pokial sa zisti rozvoj prie€nej trhliny smerom hore alebo dole, pripadne do obidvoch smerov a
hrozi vylom kusu kolajnice, alebo ak je dizka trhliny vaésia ako 30 mm, okamzite sa vykona
opatrenie podla kategorie ,A“ v zmysle ¢lankov 34 az 37.
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obr. & 070 (1322)

obr. & 071 (2322)

obr. & 072 (2322)

76



ZSR TS 3-3

Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
1322 B (A) Horizontalne trhliny v oblasti prechodu stojina-
2322 -pata kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

V oblasti prechodu stojina-pata kolajnice dochadza v prevadzke ku koncentracii napatia.
Vnutorné trhliny vznikaju z vycedenin alebo nekovovych vtrusenin a na povrch vychadzaju
predovSetkym v uvedenej oblasti kolajnice. Ku vzniku vnutornych trhlin prispieva aj
zostatkové vnutorné napéatie z vyroby kofajnice.

Trhliny sa najprv rozvijaju rovnobezne so zaoblenim prechodu stojina-pata (obr. ¢. 070
a 072). Po ¢ase zmenia smer Sirenia a vybiehaju bud hore alebo dole (obr. & 071),
pripadne do obidvoch smerov st¢asne. Casto tieto trhliny pokraéuji cez otvory spojkovych
skrutiek, pripadne medzi nimi.

Po dosiahnuti kritickej velkosti spdsobuju trhliny rozlomenie kolajnice na viac kusov.
Pozor! Nesmie sa zamienat s chybou s kédom 236 ,Diagonalne trhliny Siriace sa
Z vyrazenych alebo vyvalcovanych znaciek na stojine®.

Zistenie chyby: vizualne (v spojkovej komore po odobrati spojok),

rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

Pokial sa zisti rozvoj priecnej trhliny smerom hore alebo dole, pripadne do obidvoch smerov a
hrozi vylom kusu kofajnice, okamzite sa vykona opatrenie podla kategdrie ,A“ v zmysle
Clankov 34 az 37.
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obr. €. 074 (233)

obr. & 075 (233)
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Kod chyby K?:t:)%);la Nazov chyby
;gg C (B) Zvislé rozdvojenie stojiny

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e Chyba ma pbévod vo vyrobe kolajnic, pretoze zostatky dutin, vycedenin a nekovovych
vtrdsenin v stojine mézu spbsobit vplyvom prevadzkového zatazenia jej rozdvojenie (obr.

&. 073 a 075).

e Tato chyba je tvorena zvislou pozdiZnou trhlinou, ktora stojinu rozdvoji a vytvori sa zretelna
jednosmerna alebo obojsmerna vydutina.
e Postupnym Sirenim zvislej pozdiznej trhliny a s prispenim dal$ej eventualnej chyby méze
dojst k rozlomeniu kolajnice (obr. €. 074).
e Dal$imi sprievodnymi znakmi tejto chyby je moZnost vytvorenia mierneho zahibenia
jazdnej plochy nad miestom rozdvojenia stojiny, pripadne trhliny medzi otvormi pre

spojkové skrutky.

Zistenie chyby: vizualne (vydutie stojiny),
rozvoj zvislej pozdiznej trhliny ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

Pokial sa zisti rozvoj zvislej pozdiznej trhliny, vykonat opatrenie podia kategérie ,B“ v zmysle

¢lankov 38 a 41.
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obr. & 076 (134/234)

obr. &. 077 (234)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
134 - . .
534 D (C) Korézia stojiny kolajnice

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

e progresivna korozia stojiny kofajnice vznika predovsetkym vplyvom korozivneho prostredia
v prevadzke, najma v tuneloch alebo na priecestiach (obr. €. 076),

e platky skorodovaného materialu sa postupne oddeluju od stojiny kolajnice, ¢im sa jej
hrubka zmensuje,

e nasledkom oslabenia profilu kolajnice méze déjst k jej lomu (obr. €. 077),

e pokial doslo k lomu kolajnice, je potrebné preverit, ¢i tento lom nebol vyvolany chybou
s kodovym oznacCenim 1321/2321 ,Horizontalne trhliny v oblasti prechodu hlava-stojina
kolajnice”, pripadne chybou s kédovym oznacenim 1322/2322 ,Horizontalne trhliny v oblasti
prechodu stojina-pata kolajnice*.

Zistenie chyby: vizualne (vydutie stojiny).
Doplrniujuce opatrenie:

Pokial sa zisti, Ze kordzia ohrozuje unosnost kolajnice, je potrebné vykonat opatrenie podfla
kategorie ,C* v zmysle ¢lankov 39 a 41.
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obr. & 081 (135/235)

obr. €. 083 (135/235)
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Kod chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
;gg C (B) Trhliny vychadzajuce z otvorov v stojine

Pri¢iny vzniku chyby a doésledok:

e pri vitani otvorov pre spojkoveé skrutky vznikaju na ich hranach vlasové trhlinky, ktorych
rozvoj urychlfuje koncentracia napatia, korézia, oslabenie skrutiek a otrasy podvalov pri

prechode DV (obr. &. 078 az 081),

o dalSou pri€inou vzniku trhlin je nedovolené vyrezavanie (vypalovanie) otvorov v stojine

kyslikovo-acetylénovym pristrojom,

e trhliny sa mdézu Sirit bud vodorovne (obr. &. 082 a 083), alebo Sikmym smerom hore,

pripadne dole,

e po prekro€eni kritickej hodnoty dochadza k rozlomeniu kolajnice, niekedy aj na viacero

kusov.

Zistenie chyby: vizualne (v spojkovej komore po odobrati spojok),
rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

o Pokial je trhlina dlhSia ako 3 cm, je potrebné vykonat opatrenie podla kategoérie ,B*
v zmysle ¢lankov 38 a 41.
e Pri kolajniciach zaradenych do rychlostného pasma ,RP 3 a vy&Sich, vykonat opatrenia

podla kategérie ,B“ v zmysle &lankov 38 a 41 bez ohfadu na posudzovanie dizky trhlin.
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obr. & 084 (136/236)

obr. €. 085 (136/236)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
136 B Trhliny vychadzajuce z vyrazenych alebo
236 vyvalcovanych znaciek

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e v miestach vyrazenych alebo vyvalcovanych znaciek na stojine dochadza ku koncentracii
napatia, o méze spbsobit vznik trhlin (obr. &. 084),

e trhliny sa mézu rozvijat smerom hore alebo dole a §irit sa pozdiz zaoblenia v prechodovych
zbnach hlava-stojina, pripadne stojina-pata (obr. ¢. 085),

e po nadobudnuti kritickej velkosti mézu spdsobit unavovy lom kolajnice,

e pokial doslo k lomu kofajnice, je potrebné preverit, €i tento lom nebol vyvolany chybou
s kddovym oznacenim 1321/2321 ,Horizontalne trhliny v oblasti prechodu hlava-stojina
kolajnice”, pripadne chybou s kédovym oznacenim 1322/2322 ,Horizontalne trhliny v oblasti
prechodu stojina-pata kolajnice”.

Zistenie chyby: vizualne (v spojkovej komore po odobrati spojok),
rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplniujuce opatrenie: nie je urCené.
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obr. €. 086 (139/239)
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Kéd chyby K?:t:)?t;);la Nazov chyby
139 )
239 C Prevalky z valcovania

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e je to povrchova chyba a prejavuje sa formou viditelnej Ciary, prebiehajucej rovnobezne so
smerom valcovania na povrchu kolajnice v oblasti prechodu hlava-stojina alebo stojina-

-pata (obr. €. 086),

e chyba vznika prekrytim (prelozenim) prebytoéného materialu v priebehu valcovania
kol'ajnice vo vyrobnom zavode,

e chybou tohoto charakteru mézu byt postihnuté vSetky kofajnice z rovnakej tavby,

e postupom Casu je mozny vznik trhliniek, ktoré sa budua Sirit v danych prechodovych

oblastiach smerom hore alebo dole.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

Pokial identifikaéna &iara tejto chyby prebieha priamo v oblasti prechodu hlava-stojina alebo
stojina-pata kolajnice, je potrebné si overit, €i nejde o chybu s kédovym oznaenim 113/213
LZVislé pozdiine trhliny v hlave kofajnice”, alebo s kdédovym oznadenim 1321/2321
,Horizontalna trhlina v oblasti prechodu hlava-stojina“, pripadne s koédovym oznacenim
1322/2322 ,Horizontalna trhlina v oblasti prechodu stojina-pata“.
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obr. & 087 (153/253)

obr. & 089 (153/253)
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;gg B Vertikalne trhliny v pate kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Primarnou pri¢inou tejto chyby s jemné pozdizne trhlinky a ryhy, ktoré vznikaja pri
valcovani kolajnice vo vyrobe a su lokalizované v strednej tretine spodnej plochy paty.
Vplyvom prevadzkového zatazenia sa trhlinky zaénu postupne rozvijat a po dosiahnuti
kritickej velkosti m6zu spbsobit (predovdetkym v zimnom obdobi) lom kolajnice (obr.
¢. 087).

Pokial trhlinky nie su lokalizované v strednej tretine, pripadny lom ma polkruhovy tvar. Jeho
doésledkom je vylom Casti paty kolajnice (obr. €. 089). Tato chyba sa mdze v rovnakej
kolajnici opakovat viachasobne.

Ak nastane lom celym prierezom, tento lom prebieha prie¢ne, najma v stojine kofajnice
(obr. &. 088). Podla hrany lomovej plochy je mozné jednoznaéne rozoznat pozdiznu
trhlinu, ktora lom zapricinila.

Pokial boli v kolajnici na uvedenych miestach identifikované uvedené trhlinky a ryhy, je
vysoka pravdepodobnost, Ze k lomom a vylomom dbjde na viacerych miestach.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom (pokial sa chyba
nachadza v oblasti stojiny).

Doplnujuce opatrenie: nie je urené.
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obr. & 091 (154/254)

obr. & 092 (154/254)

obr. & 093 (254)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
154 e .
554 C (B, A) Nadmerna korézia paty kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e progresivna korozia paty kolajnice vznika predovsetkym vplyvom korozivneho prostredia

v prevadzke, najma v tuneloch alebo na priecestiach (obr. €. 090 a 091),

o platky skorodovaného materialu sa postupne oddeluju od paty kolajnice, ¢im sa jej hrubka
zmen3uje (obr. €. 092),
¢ nasledkom oslabenia profilu kolajnice moze déjst k jej lomu,
e pokial doslo k lomu kofajnice, je potrebné preverit, ¢i tento lom nebol vyvolany chybou
s kddovym ozna&enim 1322/2322 ,Horizontalne trhliny v oblasti prechodu stojina-pata

kolajnice®,

e pri¢inou iného typu lomu je mala prieCha unavova trhlina, ktora sa vytvara v tvare
polmesiacika okolo jamkovej korézie na spodnej ploche paty kolajnice (obr. &. 093).

Zistenie chyby: vizualne.

Doplrniujuce opatrenie:

e Pokial sa zisti, Ze kordzia ohrozuje unosnost kolajnice, je potrebné vykonat opatrenie
podla kategérie ,B* v zmysle ¢lankov 38 a 41.
e Pokial sa zisti rozvinuta unavova trhlina, je potrebné vykonat opatrenie podla kategérie
LA“ v zmysle Clankov 34 az 37.
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obr. & 094 (301) obr. & 095 (301)

obr. &. 096 (301)

obr. &. 097 (301)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
301 C (B) Povrchove podkodenie kolajnice

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

Povrchové poskodenia kolajnic vznikaju pésobenim vonkajsich vplyvov, napr.:
vykolajenie DV,

poskodena pojazdna plocha kolies dvojkolesi DV (ploché miesta),

zadretie cudzieho predmetu do povrchu hlavy kolajnice (obr. €. 096),

neprimerané zaobchadzanie s kolajnicami (obr. €. 097),

zapalenie elektrického obluka,

nespravne pouzivanie naradia (napr. osekavacich kladiv),

neprimerany postup pri odstrafiovani spojok pomocou sekacov, atd.

Vrubovy ucinok poSkodeni, ktoré sa vyznacuju ostrymi hranami, mdze viest ku vzniku trhlin
a nasledne lomov.

Ploché miesta na jazdnom profile kolies DV vytvaraju na pojazdnej ploche kolajnic stopy
po uderoch, ktoré sa na kofajnicovych pasoch opakuju v pravidelnych vzdialenostiach,
asto na velmi velkych dizkach. Postupne na tychto miestach vznikaju chyby zapriginené
kontaktnou unavou, vodorovné trhliny, ktoré sa mézu rozvetvovat smerom dole a zapri€init
lom kolajnice. Pozor! Nesmie sa zamiefiat s chybou s kédovym oznacenim 121/221
,Odlupovanie a vydrobovanie kovu na pojazdnej ploche kolajnice, pripadne s chybou
s kddovym oznaCenim 2252 ,Miesta na pojazdnej ploche vybrisené opakovanymi
preklzmi hnacej osi DV*.

Zadretie cudzieho predmetu pod povrch hlavy kolajnice (obr. €. 096) mbze iniciovat’ vznik
prie€nej trhliny, ktora postupom &asu spdsobi lom kolajnice.

Neprimerané zaobchadzanie s kolajnicami méze mat za nasledok poSkodenia, ktoré sa
prejavuju ako vruby alebo vrypy na pojazdnej ploche, spodnej ploche, pripadne hrane paty
kolajnice. Z tychto poSkodeni sa mézu zacat Sirit trhliny (obr. €. 094).

Zapalenim elektrického obluka zo spatného trakéného prudu mdzu vzniknut posSkodenia
na spodnej ploche kolajnic v tvare vacSieho poctu kraterov. Tento defekt mbze spbsobit
postupom €asu lom kolajnice (obr. ¢. 095).

VVVYVVY

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie: nie je urCené.
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obr. €. 098 (302) obr. €. 099 (302)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
302 C (B) Nepripustné alebo chybné opracovanie

Pri¢iny vzniku chyby a doésledok:

e Medzi nedovolené alebo nespravne spésoby opracovania je mozné zaradit:
» nedovolené vitanie (rezanie) paty kolajnice (obr. €. 098),
» nespravne vitanie (rezanie) stojiny kolajnice (obr. €. 100),
» nedovoleny spdsob rezania kolajnic pomocou kyslikovo-acetylénového pristroja,
» vftanie otvorov v bezprostrednej blizkosti existujucich otvorov (obr. &. 101).
e Vrubovy ucinok tychto zasahov, pripadne neprimerané oslabenie profilu kolajnice moze
postupom Casu viest k tvorbe trhlin a lomov (obr. €. 099).

Zistenie chyby: vizualne,
rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

e V pripade zistenia trhlin je potrebné vykonat opatrenia podla kategérie ,B“ v zmysle
Clankov 38 a 41.

e Ak trhliny vychadzaju z otvorov v stojine, tato chyba sa hodnoti ako chyba s kédovym
oznacenim 135/235 ,Trhliny vychadzajluce z otvorov v stojine®.
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obr. & 102 (303)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
303 B (A) Trvala deformacia kolajnice a jazyka

Pri¢iny vzniku chyby a doésledok:
o ftrvalé deformacie kolajnic mézu byt

» skrutenie - vplyvom neprimeraného zaobchadzania,
» zvinenie - vplyvom napr. vybocenia kolajnicového pasu pri vysokych teplotach,
o ide o velmi nebezpednu chybu, ktora ovplyviuje bezpeénost Zzeleznitnej prevadzky,
pretoZze mdze spbsobit’ vykolajenie prechadzajucich vlakovych suprav,
o deformacie byvaju takého rozsahu a charakteru, Ze si vo vacsine pripadov vyZiadaju
vymenu chybnej €asti kolajnice alebo jazyka (obr. €. 102).

Zistenie chyby: vizualne.

Doplrniujuce opatrenie:

V pripade zistenia neprimeranej trvalej deformacie je potrebné vykonat opatrenia podla

kategorie ,A“ v zmysle ¢lankov 34 az 37.
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
309 D Ne3pecifikované vnutorné podkodenie kolajnice
(umely reflektor)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e za uCelom overenia vykonu automatizovanych UT systémov, uréenych pre skusanie
kolajnic, musia byt na skuSobnej trati definované referencné reflektory (zvy€ajne umelé
chyby),

e 7 vySSie uvedeného dovodu sa do skuSobnej trate zabuduju kolajnice s umelymi chybami
vyrobené schvalenou technoldgiou aza dodrzania zasad definovanych prisluSnou
normou,

e zriadenie a prevadzka takychto Usekov prebieha za stanovenych Specifickych podmienok
a v osobitnom rezime dohladu,

e vramci reZimovych opatreni dohfadu nad takymto uUsekom prebieha sprisnena
defektoskopicka kontrola so stanovenym spésobom evidencie a sledovania referenénych
reflektorov (umelych chyb),

e z dOvodu odliSenia takychto usekov od beznych prevadzkovych podmienok je evidencia
referenénych reflektorov (umelych chyb) rieSena osobitnym kédovym oznacenim.

Zistenie chyby:

e vizualne (podfa schematického nakresu situovanych reflektorov) — miesta vyskytu
referenénych reflektorov na referenénych kolajniciach su oznaéené farebne,

e rozvoj referenénych reflektorov do trhlin ainych poskodeni - ultrazvukovym
defektoskopom.

Doplrniujuce opatrenie:

e V pripade zistenia trhlin alebo inych poSkodeni kolajnic v mieste referenénych reflektorov
nad ramec normativu velkosti jednotlivych reflektorov je potrebné vykonat zaistenie
predmetného miesta spojkami so strmerfimi.

e V pripade, Ze poskodené miesto uz zaistené spojkami bolo, pristupuje sa k poSkodeniu
ako ku chybe zistenej v normalnom prevadzkovom rezZime.
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X. kapitola
Chyby zvarov a navarov
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
411 C (B,A) PrieCna trhlina v oblasti S zvaru

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

najCastejSou pri€inou vzniku trhliny je vrubovy uc€inok studeného spoja v hlave kolajnice,
lomova plocha vykazuje prieCnu zvislu pl6Sku v oblasti pévodného Cela kofajnice pred
vykonanim zvaru (obr. €. 103),

sekundarnou pri¢inou moézu byt vruby, ktoré sa mézu vyskytnut po nespravnom
opracovani hotového zvaru,

trhlina méze taktieZ vychadzat z paty kolajnice, pricom na lomovej ploche vznikne vyrazné
tmavé miesto (obr. &. 104),

po rozvinuti trhliny cez kritick hodnotu dochadza ku krehkému lomu.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj chyb defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

V pripade zistenia lomu je potrebné vykonat opatrenia podla kategorie ,A“ v zmysle
¢lankov 34 az 37.

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou defektoskopickym pristrojom podla
schvaleného technologického postupu.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h < 15 mm namerané defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C“.

Ak sa zisti indikacia prie¢nej chyby, ktorej hibka je v rozsahu 15 mm < h < 30 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podfa kategérie ,B“.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h = 30 mm nameranéa defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.
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obr. &. 105 (412)
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obr. & 107 (412)

obr. & 109 (412)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
412 C (B, A Vodorovna trhlina v oblasti S zvaru

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

vznik trhlin, ktoré sa vyskytuju predovSetkym v oblasti stojiny, je zapri€ineny:

» nespravnou technolégiou zvarania,

» nespravnym vitanim otvorov v blizkosti zvaru (trhlinky sa mézu objavit na hranach
vytvorenych otvorov),

pri zvaroch kolajnic s odrezanym koncom a s otvormi pre spojkové skrutky, ktoré zostali v oblasti

zvaru, prebieha rozvijajuca sa trhlina prie€ne zvarom a potom stojinou oblukovito:

» dole (obr. &. 105),

» hore (obr. ¢. 106),

» sucasne hore aj dole (obr. €. 107 a 108),

trhlina, ktora prebieha od jedného spojkového otvoru cez zvar (obr. €. 109) do druhého

spojkového otvoru, sa moze rozvijat aj do paty alebo do hlavy kolajnice.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj chyb defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

V pripade zistenia lomu je potrebné vykonat opatrenia podla kategérie ,A“ v zmysle
Clankov 34 az 37.

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou defektoskopickym pristrojom podla
schvaleného technologického postupu.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je | < 50 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C“.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je v rozsahu 50 mm < | < 100 mm
namerana defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B“.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je | = 100 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategodrie ,A“.

Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.
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obr. & 110 (423)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
413
423 C (B) Vydrobovanie materialu v oblasti zvaru
433

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

e vydrobovanie materialu spésobuju vodorovné trhliny, ktoré sa rozvijaju z chyb v samotnom
zvare umiestnené v blizkosti povrchu hlavy kolajnice, napr. dutiny, pripadne vtriseniny
(obr. €. 110),

e dalSia mozna pricina vzniku trhlin je nedokonalé spojenie zakladného materialu kofajnice
S0 zvarovym kovom,

e vodorovné trhliny sa postupom €asu rozvijaju smerom dole a mézu zapricinit lom kolajnice.

Zistenie chyby: vizualne,
rozvoj chyb defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:
e \Vydrobené miesta je mozné opravit (navarit) podfa schvalenych technologickych
postupov.

e Pokial hibka vydrobenia presiahne hodnotu 5 mm, je potrebné vykonat opatrenie podla
kategorie ,B“ v zmysle ¢lankov 38 a 41.
e Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.
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obr. & 111 (424)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
ala Roztlagenie hlavy kolajnice, pripadne prehibenina v
424 C (B, A :
234 oblasti zvaru

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

e hlavnou pri€inou vzniku tejto chyby je nerovnaka konzistencia pevnosti zvarového kovu a
zakladného materialu kolajnice (obr. &. 111),
e vplyvom prevadzkového zatazenia dochadza postupne bud k roztlaeniu materialu do

stran, alebo k vytvoreniu prehibeniny v mieste zvaru,

e konec€nou fazou vyvoja tejto chyby moze byt vytvorenie priecnej trhliny a lom kofajnice.

Zistenie chyby: vizualne, pripadne pomocou meradiel,

rozvoj prieénej trhliny defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

e RoztlaCené miesta je mozné opravit (navarit) podla schvalenych technologickych

postupov.

e V pripade zistenia rozvijajucej sa priecnej trhliny je potrebné vykonat opatrenie podfla
kategorie ,B“ alebo ,A“ v zmysle ¢lankov 38 a 41, resp. 34 az 37.
e Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.

109



ZSR TS 3-3

obr. &. 115 (421)

obr. & 116 (421)

obr. & 117 (421)
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Kéd chyby K?:t:)%’;'a Nazov chyby
421 C (B,A) PrieCna trhlina v oblasti AT zvaru

Pri¢iny vzniku chyby a doésledok:

najCastejSie pri€iny vzniku trhliny je vrubovy ucinok studeného spoja, dutiny alebo

hrubozrnna Struktura oblasti zvaru,

na akosti AT zvaru sa vyznamnou mierou podiefa presné dodrZanie technologického

postupu zvarania, druh davky a rychlost ochladzovania po jeho vyhotoveni,

sekundarnou pri¢inou vzniku trhliny mézu byt vruby, ktoré sa mdzu vyskytnut po

nespravnom opracovani hotového zvaru,

prieCne trhliny mézu:

> vychadzat z néliatku zvaru pod patou kolajnice a rozvijat sa pozdiz prieénej naklonenej
roviny smerom do susednej kofajnice (obr. €. 112),

» vznikat v zvislej rovine zvaru (obr. €. 113, 114 a 116),

» vznikat v zvislej rovine v oblasti zvaru (115 a 117),

po rozvinuti trhliny cez kriticki hodnotu dochadza ku krehkému lomu.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj prie¢nej trhliny defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

V pripade zistenia lomu je potrebné vykonat opatrenia podla kategorie ,A“ v zmysle
Clankov 34 az 37.

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou defektoskopickym pristrojom podla
schvaleného technologického postupu.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h < 15 mm namerana defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C“.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je v rozsahu 15 mm < h < 30 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategorie ,B“.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h = 30 mm nameranéa defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.
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obr. & 118 (422) obr. & 119 (422)

obr. & 121 (422)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
422 C (B, A Vodorovna trhlina v oblasti AT zvaru

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

vznik trhlin, ktoré sa vyskytuju predovSetkym v oblasti stojiny, je zapri€ineny nespravnou
technolégiou zvarania (obr. €. 119),

pri zvaroch kolajnic s odrezanym koncom a s otvormi pre spojkové skrutky, ktoré zostali

v oblasti zvaru, prebieha rozvijajuca sa trhlina prieCne cez zvar a potom stojinou oblukovito
dole, pripadne hore, alebo su€asne hore aj dole (obr. &. 121) alebo vzajomne spaja
otvory pre spojkové skrutky (obr. €. 118),

Na nevftanych kolajniciach dochadza k vytvoreniu vodorovnej trhliny vefmi zriedka. Ak sa
takato trhlina vytvori, zvy€ajne vychadza z vrubu na naliatku zvaru a moéze byt pri€inou
celkového lomu (obr. €. 120).

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

V pripade zistenia lomu je potrebné vykonat opatrenia podla kategorie ,A“ v zmysle
Clankov 34 az 37.

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou defektoskopickym pristrojom podla
schvaleného technologického postupu.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je | < 50 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*“.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je v rozsahu 50 mm < | < 100 mm
namerana defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B“.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je | = 100 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.

113



ZSR TS 3-3

~

obr. & 122 (431)

114



ZSR TS 3-3

. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
431 C (B, A PrieCna trhlina v oblasti E zvaru

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

najCastejSie priiny vzniku trhliny je vrubovy uginok vtrdseniny pérov vo zvare,

trhlina sa zacina tvorit oby€ajne na okraji prechodového pasma a jej rozvoj méze viest
k lomu kolajnice (obr. €. 122),

lomova plocha vykazuje ¢asto tmavu Skvrnu, ktora je charakteristicka pre unavovy lom,
nesmie sa zamienat’ s kraterom od nepripustného zapalenia obluka v blizkosti zvaru, t. j.
s chybou s kédovym oznaéenim 301 ,,Povrchové poskodenie kolajnice®.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj priecnej trhliny defektoskopickym pristrojom (u kolajnic s otvormi pre
spojkové skrutky je potrebné sa zamerat predovSetkym na kontrolu hlavy
kolajnice).

Doplnujuce opatrenie:

V pripade zistenia lomu je potrebné vykonat opatrenia podla kategorie ,A“ v zmysle
Clankov 34 az 37.

Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou defektoskopickym pristrojom podla
schvaleného technologického postupu.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h < 15 mm namerana defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C“.

Ak sa zisti indikacia prie¢nej chyby, ktorej hibka je v rozsahu 15 mm < h < 30 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B".

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h = 30 mm nameranéa defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.
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obr. &. 123 (432)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
432 C (B, A Vodorovna trhlina v oblasti E zvaru

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

tieto chyby sa vyskytuju predovSetkym na kofajniciach, ktoré boli zvarené bez odrezania
koncov s otvormi pre spojkové skrutky (obr. €. 123),

rozvijajuca sa trhlina prebieha prie€ne cez zvar a potom smeruje stojinou oblukovito dole,
pripadne hore, alebo suc¢asne hore aj dole,

pri nevitanych kolajniciach k vytvoreniu vodorovnej trhliny prakticky nedochadza.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

V pripade zistenia lomu je potrebné vykonat opatrenia podla kategorie ,A“ v zmysle
Clankov 34 az 37.

Chyby je potrebné vZdy dohladat podrobnou kontrolou defektoskopickym pristrojom podla
schvaleného technologického postupu.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je | < 50 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*“.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je v rozsahu 50 mm < | < 100 mm
namerana defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B“.

Ak sa zisti indikacia vodorovnej chyby, ktorej dizka je | = 100 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Zvar je mozné nudzovo zaistit spojkami do doby definitivnej opravy chybného miesta.
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obr. & 124 (471)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
471 C (B, A PrieCna trhlina v oblasti navaru

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:
e najCastejSie priCiny vzniku prieénej unavovej trhliny je vrubovy uginok:
> vtrusenin,
» porov a dutin, ktoré vzniknu pouzitim vlhkych elektrod,
» studeného spoja,
» miestne nevyhovujucej sudrznosti so zakladnym materialom kolajnice, a to
predovsetkym v oblasti korena navaru,
e pociatok trhliny mdze byt spdsobeny aj vyrobnou chybou v zakladnom materiali kolajnice
alebo z kraterov na jej konci (Cele),
e po prekroCeni kritickej velkosti trhliny dochadza k lomu kofajnice (obr. €. 124),
¢ lomova plocha vykazuje ¢asto tmavu Skvrnu, ktora je charakteristicka pre unavovy lom,
e priecna trhlina méze vzniknut’ aj u navarov, ktoré su vyhotovené plamerfiom.

Zistenie chyby: vizualne,
rozvoj prie¢nej trhliny defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

e V pripade zistenia lomu je potrebné vykonat opatrenia podfa kategorie ,A“ v zmysle
Clankov 34 az 37.

e Chyby je potrebné vzdy dohladat podrobnou kontrolou defektoskopickym pristrojom podla
schvaleného technologického postupu.

e Ak sazisti indikacia prie¢nej chyby, ktorej hibka je h < 10 mm namerana defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*.

e Ak sa zisti indikacia prie¢nej chyby, ktorej hibka je v rozsahu 10 mm < h < 20 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B".

e Ak sa zisti indikacia prie¢nej chyby, ktorej hibka je h = 20 mm namerana defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A“.
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obr. &. 125 (472)

obr. &. 126 (472)
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Kéd chyby K?:t:)%); 1a Nazov chyby
472 C (B) Vydrobovanie (odlupovanie) navarenej vrstvy na
jazdnej ploche

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e Vydrobovanie alebo odlupovanie navarenej vrstvy materialu spésobuju vodorovné trhliny,
ktoré sa rozvijaju z chyb v samotnom navare, napr. dutiny, pripadne vtriseniny (obr.
€. 125). Su teda umiestnené v blizkosti povrchu hlavy kolajnice.

e Dal$ia mozna pric¢ina vzniku trhlin je nedokonalé spojenie zakladného materialu kolajnice

So zvarovym kovom (obr. €. 126).

e Vodorovné trhliny sa postupom ¢asu rozvijajd smerom dole a mdzu zapri€init lom

kolajnice.

Zistenie chyby: vizualne,

rozvoj trhlin defektoskopickym pristrojom.

Doplnujuce opatrenie:

e \Vydrobené miesta je mozné opravit (navarit) podfa schvalenych technologickych

postupov.

e Pokial hibka vydrobeného alebo odlipnutého materialu presiahne hodnotu 5 mm, je

potrebné vykonat opatrenie podla kategdrie ,B“ v zmysle ¢lankov 38 a 41.
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obr. &. 127 (481.2)

obr. & 129 (481.3)
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Kod chyby K?:tr?)%); - Nazov chyby
jgi; B (A) PrieCne alebo vodorovné trhliny sposobené
481.3 privarenim vodivych prepojok (ukolajnenia)

Pri¢iny vzniku chyby a désledok:

e hlavnou pri€inou vzniku priec¢nych, pripadne vodorovnych trhlin, je nespravny alebo
nedovoleny technologicky postup privarania vodivych prepojok (ukolajnenia) a nasledné

chyby vo zvaroch,
e z hladiska lokalizacie vzniknutej chyby sa trhliny mézu Sirit z miesta navarenia:

» na vonkajSej strane hlavy kolajnice (obr. €. 128),
» na prislusSnej strane stojiny (obr. €. 127),
» na prisluSnej strane paty (obr. ¢. 129),

o konecCnou fazou vyvoja tejto chyby mbze byt vytvorenie hlbokej prieCnej trhliny a lom

kolajnice.

Zistenie chyby: vizualne, pripadne pomocou meradiel,

rozvoj prieénej trhliny ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplniujuce opatrenie:

V pripade zistenia rozvinutej prie¢nej trhliny je potrebné vykonat opatrenie podla kategorie ,A*
v zmysle ¢lankov 34 az 37.
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XI. kapitola
Chyby jazykov a srdcoviek vyhybiek
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obr. &. 130 (5011)
obr. &. 131 (5031)

obr. & 132 (5191) obr. & 133 (5391)

obr. & 134 (5391) obr. & 135 (5591)
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. Kategoéria .

Kéd chyby chyby Nazov chyby
5011 C(B,A PrieCne trhliny v ktoromkolvek mieste v profile
5021 C (B, A) PozdiZne trhliny v ktoromkolvek mieste v profile
5031 B Vlo&kovitost
5241 C (B, A) Vydrobovanie a vylupovanie materialu z povrchu
5191 C (B, A) Bodové, pripadne pozd!ine chyby v hlave
5391 C (B A) grcﬁi(l)l}/e, pripadne pozdiZne chyby v strednej Casti
5591 C (B, A) Zvislé pozdizne trhliny v pate

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

priCiny vzniku uvedenych chyb su rovnaké ako tie, ktoré su uvedené v IX. kapitole tohto
predpisu,

na jazykoch vyhybiek a srdcovkach sa vyskytuju aj chyby rovnakého druhu ako na
kolajniciach, potom sa oznacia rovnakym koédovym oznacenim ako na kolajniciach, ak
nemaju prideleny vlastny kod chyby (napr. 2222 ,Shelling“ a 2223 ,Head Checking®),
rozvoj chyb jazykov vyhybiek je urychleny zvySenymi dynamickymi u€inkami, najma
bocnymi silami a pridavnymi a&inkami krutenia, ktoré vznikaju pri prechode DV cez
vyhybku,

koneénou fazou vyvoja uvedenych chyb méze byt vytvorenie hlbokej prieCnej trhliny,
pripadne aj lom jazykovej kofajnice.

Zistenie chyby: vizudlne, pripadne pomocou meradiel,

rozvoj trhlin ultrazvukovym defektoskopickym pristrojom.

Doplrniujuce opatrenie:

V pripade, Ze sa na jazykoch vyskytnu chyby rovnakého druhu ako na kolajniciach, je
potrebné vykonat rovnaké opatrenia, ktoré su uvedené u tychto chyb.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h < 5 mm namerana defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je v rozsahu 5 mm < h < 10 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B".

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h = 10 mm nameranéa defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A“.

Ak sa zisti indik&cia prieénej chyby, ktorej dizka je | < 5 mm identifikovana vizualnou alebo
kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej dizka je vrozsahu 5 mm <1 < 10 mm
identifikovana vizualnou alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podfla kategérie ,B".
Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej dizka je | = 10 mm identifikovana vizualnou alebo
kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Ak sa zisti indikacia pozdiZnej chyby, ktorej dizka je | < 10 mm identifikovana vizualnou
alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategorie ,C*.

Ak sa zisti indikacia pozdiznej chyby, ktorej dizka je v rozsahu 10 mm < | < 20 mm
identifikovand vizualnou alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podfla kategérie ,B".
Ak sa zisti indikacia pozdiZznej chyby, ktorej dizka je | = 20 mm identifikovana vizualnou
alebo kapilarnou metoédou, vykonat opatrenie podfa kategorie ,A“.
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obr. €. 136 (5212 + 5222) obr. €. 137 (5012)

obr. &. 138 (5222 + 5242) obr. &. 139 (5242)

e

obr. & 140 (5012) obr. & 141 (5222)
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
5012 . R . .
5212 C (B, A) Priec€ne trhliny rézne umiestnené na povrchu
5112 C (B, A PrieCne chyby vo vnutri srdcovky
5122 C (B, A Pozdizne chyby vo vnutri srdcovky
5192 D (C) Zmliazdenie hornej plochy klina srdcovky
gggg C (B, A) Pozdizne trhliny rézne umiestnené na povrchu
5242 C (B, A Vydrobovanie a vylupovanie materialu z povrchu

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

pri€iny vzniku uvedenych chyb su rovnaké ako tie, ktoré su uvedené v IX. kapitole tohto
predpisu,

kontakt koleso a kolajnica iniciuje napatie, ktoré spdsobuje vznik plastickej deformacie
a dochadza k evidentnému zmliazdeniu hornej plochy klinu srdcovky a vytvorenie tzv.
~prevalkov®,

postupom ¢asu vznikaju trhliny, ploSné odstiepenie a nasledné vydrobovanie zakladného
materialu klinu srdcovky,

konecnou fazou vyvoja uvedenych chyb moze byt vytvorenie hibokej trhliny, pripadne lomu
srdcovky.

Zistenie chyby: vizualnou, pripadne kapilarnou skuskou,

rozvoj prie¢nej alebo pozdiznej trhliny defektoskopickym pristrojom, ak je
material srdcovky prezvuditelny.

Doplnujuce opatrenie:

Ak sa na srdcovke vyskytne kombinacia chyb (napr. obr. €. 136 a 138), je potrebné vykonat
opatrenie podfa prisnejSej kategorie.

Pri zmliazdeni hornej plochy klina srdcovky nesmu tzv. ,prevalky“ prekrocit v ktoromkolvek
mieste jazdnej plochy srdcovky hodnotu 1 mm.

Pri indikacii chyby s kddovym oznacenim 2223 ,Head Checking“ (moznost vzniku prie€ne;j
trhliny) je potrebné vykonat do dvoch mesiacov po jej zisteni podrobnu kontrolu srdcovky
defektoskopickym pristrojom, ak je material srdcovky prezvucitelny.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h < 10 mm namerané defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je v rozsahu 10 mm < h < 25 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B".

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h = 25 mm nameranéa defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,A“.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej dizka je | < 15 mm identifikovana vizualnou alebo
kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategoérie ,C*.

Ak sa zisti indikacia prie¢nej chyby, ktorej dizka je vrozsahu 15 mm < | < 30 mm
identifikovana vizualnou alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategérie ,B*.
Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej dizka je | = 30 mm identifikovana vizualnou alebo
kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Ak sa zisti indikacia pozdiZnej chyby, ktorej dizka je | < 20 mm identifikovana vizualnou
alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategorie ,C*.

Ak sa zisti indikacia pozdiznej chyby, ktorej dizka je v rozsahu 20 mm < | < 50 mm
identifikovana vizualnou alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podfa kategérie ,B*.
Ak sa zisti indikacia pozdiZznej chyby, ktorej dizka je | = 50 mm identifikovana vizualnou
alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategorie ,A”.
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. Kategéria .
Kéd chyby chyby Nazov chyby
5013 . o . )
5213 C (B, A) Priec€ne trhliny rézne umiestnené na povrchu
5513 C (B, A) Prie€ne trhliny umiestnené na pate srdcovky
5113 C (B, A) Prie€ne chyby vo vnutri srdcovky
5123 C (B, A) Pozdizne chyby vo vnutri srdcovky
5193 D (C) Zmliazdenie hornej plochy klina srdcovky
gggg C (B, A Pozdizne trhliny rézne umiestnené na povrchu
5243 C (B, A Vydrobovanie a vylupovanie materialu z povrchu

Pri€iny vzniku chyby a désledok:

pri€iny vzniku uvedenych chyb su rovnaké ako tie, ktoré su uvedené v IX. kapitole tohto
predpisu,

kontakt koleso a kolajnica iniciuje napatie, ktoré spdsobuje vznik plastickej deformacie
a dochadza k evidentnému zmliazdeniu hornej plochy klinu srdcovky a vytvorenie tzv.
~prevalkov®,

postupom €asu vznikaju trhliny, ploSné odstiepenie a nasledné vydrobovanie zakladného
materialu klinu srdcovky,

konecnou fazou vyvoja uvedenych chyb moze byt vytvorenie hibokej trhliny, pripadne lomu
srdcovky.

Zistenie chyby: vizudlnou, pripadne kapilarnou skuskou,

rozvoj prieénej alebo pozdiznej trhliny defektoskopickym pristrojom, ak je
material srdcovky prezvuditelny.

Doplrniujuce opatrenie:

Ak sa na srdcovke vyskytne kombinacia chyb (napr. obr. €. 136 a 138), je potrebné vykonat
opatrenie podla prisnejSej kategorie.

Pri zmliazdeni hornej plochy klina srdcovky nesmu tzv. ,prevalky“ prekroCit v ktoromkolvek
mieste jazdnej plochy srdcovky hodnotu 1 mm.

Pri indikacii chyby s kddovym oznacenim 2223 ,Head Checking“ (moznost vzniku prie€ne;j
trhliny) je potrebné vykonat do dvoch mesiacov po jej zisteni podrobnu kontrolu srdcovky
defektoskopickym pristrojom, ak je material srdcovky prezvucitelny.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h < 10 mm namerané defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,C*.

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je v rozsahu 10 mm < h < 25 mm namerana
defektoskopickym pristrojom, vykonat opatrenie podla kategérie ,B".

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej hibka je h = 25 mm namerana defektoskopickym
pristrojom, vykonat opatrenie podla kategorie ,A".

Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej dizka je | < 15 mm identifikovana vizualnou alebo
kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategoérie ,C*.

Ak sa zisti indikacia prie¢nej chyby, ktorej dizka je vrozsahu 15 mm < | < 30 mm
identifikovana vizualnou alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podfla kategérie ,,B*.
Ak sa zisti indikacia prieénej chyby, ktorej dizka je | = 30 mm identifikovana vizualnou alebo
kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategérie ,A".

Ak sa zisti indikacia pozdiZznej chyby, ktorej dizka je | < 30 mm identifikovana vizualnou
alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategorie ,C*.

Ak sa zisti indikacia pozdiznej chyby, ktorej dizka je v rozsahu 30 mm < | < 60 mm
identifikovana vizualnou alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podfla kategérie ,B*.
Ak sa zisti indikacia pozdiZznej chyby, ktorej dizka je | = 60 mm identifikovana vizualnou
alebo kapilarnou metédou, vykonat opatrenie podla kategorie ,A“.
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TRETIA CAST

ZAVERECNE USTANOVENIA

XIl. kapitola
Prehlad suvisiacich predpisov, zakonov, vyhlasok,
noriem a smernic

Celostatne

e  Z&kon &. 258/1993 Z. z. o Zelezniciach Slovenskej republiky v zneni neskorsich
predpisov,

e Zakon €. 513/2009 Z. z. o drahach a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov.

Medzinarodné

e IRS 70712, Rail Defects (Chyby kolajnic),
e UIC 725, Treatment of rail defects (Odstranovanie chyb kolajnic).

Vnutropodnikové

o Statlt Zeleznic Slovenskej republiky,
e Organizaény poriadok Zeleznic Slovenskej republiky.

Suvisiace predpisy

Z 3 ,0dborna sposobilost na ZSR*,

Op 12 ,Metrologicky poriadok ZSR*,

Op 13 ,Defektoskopicka sluzba ZSR*,

TS 3-4 ,Nedestruktivne skusanie kolajnic”,

TS 3 ,Zelezniény zvrok®,

TS 3-5 ,Zvaranie kolajnic a sucasti zeleznicného zvrsku®.
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Predpis TS 3-3 ,Chyby kolajnic®

Vypracoval Vyskumny a vyvojovy ustav Zeleznic
Sekcia defektoskopie a metrologie

Ustredné defektoskopické stredisko Zeleznic
Nobelova 50

831 02 Bratislava
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